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Junkerath —
und das Eisen

1687 — 1987

@ MANNESMANN
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Ein besinnlicher RUckblick in die Vergangenheit féllt zumeist denen
etwas schwer, die in der ntchternen Dynamik des Bétriebsalltags
stehen. So lagen uns die Gedanken an das Morgen natlirlich naher als
an das Gestern, aber was half’s, unser 300jahriges Jubilaum stand
bevor, und wiirdevolle Retrospektive war angesagt. Also machten wir
uns daran, in Archiven zu stobern, forschten nach Quellen und suchten
Kundige, die sie uns erschlieBen konnten. Als wir damit anfingen,
ahnten wir noch nicht, wie bewegend diese Reise in die Vergangenheit
dann doch noch werden sollte. Die Stationen haben wir deshalb in
dieser kleinen Festschrift aufgezeichnet, flir alle, die sich flir die Eifel,
das Eisen und unser Unternehmen interessieren.

Unser Dank gilt denen, die uns so hilfsbereit dabei unterstiitzten, unser
GruB denjenigen, die uns schon viele Jahre die Treue halten und ...
allen, die uns durch diese Zeilen Uberhaupt erst kennen lernen.

Gluck auf!
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Eisen...

das ist mehr als nur das chemi-
sche Zeichen Fe. Das ist verhei-
Bungsvolle Neugier und Mensch-
heitsschicksal in einem. Das ist
ein Element, ohne das uriser
Leben nicht mehr vorstellbar ist,
und bei dem die Elemente des
klassischen Altertums — Erde,
Feuer, Wasser, Luft — auch heute
noch Pate stehen. Das ist nicht
zuletzt eine Menge Wissenschaft,
aber noch viel mehr praktisches
Wissen.. ., Uber Jahrhunderte
gesammeltes und taglich neu
erworbenes. 300 Jahre Jinke-
rather GieBerei- und HUttenwesen
liefern dafur eine historische
Kulisse. Seit der Entdeckung

» - S0 Man steynen schwizen
machen kan mit hiilfen des
fevers..." hat die Faszination des
gleiBend flieBenden Metalls die
Menschheit nicht mehr losgelas-
sen. Die Bronze, in der Antike
bereits eine recht gut beherrsch-
bare Legierung, wurde schon im
7. Jahrhundert vor Chr. vielerorts
durch das Eisen abgeldst, was
zweifellos damals schon einen
weiten technologischen Schritt
nach vorn bedeutete, denn Eisen
verlangte héhere Temperaturen



zu seiner Erschmelzung, also
auch mehr ,,Puste”, und die nicht
zu einem geringen Teil auch fur
seine weitere Veredelung. DaB die
Entwicklung bei Ofen, Herden
und Geblasen verhaltnism&Big
schnell vorankam, daflir sorgte
schon das Interesse der Machti-
gen dieser Welt, denn solcherlei
ingenidser Fortschritt — wie sich
die Bilder gleichen, —wurde
schon damals vorrangig fur
martialische Zwecke genutzt.”
Von da an dauerte es allerdings
noch ein gutes Jahrtausend, bis
sich aus dem Nebel mystischer
Beschwdrungsformeln und
alchimistischer Zufallsergebnisse
ein Wissen heraushob, dessen
Konturen man wohl als eine frihe
Stufe der Eisenhuttenkunde
bezeichnen darf. Indes, geheim-
nisumwittert blieb das alles noch
lange, denn nur wenige hatten die
Kenntnisse, und die hiiteten sie
sorgféltig. .. in ihren Kopfen.
,Reitmeister” wurden sie genannt,
Geheimnistrager jener Kunst, das
Eisen zu ,bereiten”. Kernige
Huttenpraktiker mit Unternehmer-
funktion, nicht selten nobler
Herkunft, war ihr Stand geehrt, inr
Rat geschéatzt. Bei ihnen war das
Hutten- und GieBereiwesen noch
in einer Hand. Johan de I'Eau war

* Der historische Teil dieser Schrift bringt ab
Seite 29 eine umfassende chronologische

- Darstellung der Geschichte des Eisens und des

Jinkerather Werkes mit einer Deutung seiner
Rolle in den vergangenen Jahrhunderten.

einer von ihnen. 1687 folgte er
dem Ruf des Grafen Salentin
Emst zu Manderscheid und
Blankenheim, ... .ein frey hiitten-
wercke. .. auf der Kyll“ zu errich-
ten, und damit beginnt die Ge-
schichte der Junkerather Eisen-
kdche. . ., ,unsere” Geschichte.
Stolz allerdings auf die Tatsache
zu grunden, daB wir hier an
gleicher Stelle nunmehr 3 Jahr-
hunderte lang das Eisen aus dem
Feuer holen, wlrde der Situation
nicht gerecht. Das Wesentliche,
woraus wir lernen und was uns
anspornt, ist die Entscheidungs-
freude und das gute Gespur
unserer Altvorderen, stets zum
richtigen Zeitpunkt das Richtige
zu tun, um das Eisen und damit
das Unternehmen flott zu halten.
So vollzieht sich auch die Speziali-
sierung im GieBereifach schon
recht friih und zwar in der klaren
Erkenntnis der wirtschaftlichen
Entwicklung, ohne allerdings die
Vermarktung der vorhandenen
hittentechnischen Erfahrungen
auBer acht zu lassen. Die werden
ndmlich schon bald zur Projektie-
rung und Herstellung von Hitten-
und GieBereieinrichtungen

genutzt; der Ubergang zur Maschi-
nenfabrik ist von da an vordezeich-
net und damit auch die gegenwér-
tige erfolgreiche Geschéftsfuh-
rung und Produktstrategie in zwei
parallelen Bereichen: GieBerei
und Hiittentechnik, ersterer als
moderner Produktionsbetrielb mit
marktorientiertem Know-how,
der zweite als Ideenschmiede flr
die Schwerindustrie — weltweit —
im Verbund eines GroBBkonzerns,
denn der Anschluf3 an die DEMAG
im Jahre 1938 erdffnet den
Junkerathern ein Wirkungsfeld, in
das sie ihre Erfahrungen und ihr
werkméannisches Kénnen beider
Richtungen voll einbringen und
optimal ergénzen kdnnen.

1
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heute.

Das 20. Jahrhundert hat es in
sich. Mit Eintritt in die 80er Jahre
beginnt bei fortschrittlich gefUhr-
ten bundesdeutschen Industrie-
unternehmen das groBe Um-
denken in Richtung auf eine rea-
listische Zukunkftsprojektion.
Ausloser ist die Prognose nam-
hafter Wirtschaftsinstitute und
Wissenschaftler verschiedener
Fakultaten, die Ubereinstimmend
vor einem selbstzufriedenen
Verweilen in den bisherigen
odkonomischen Denkmodellen
warnen. Japanische Weltmarkt-
erfolge demonstrieren zudem
Uberdeutlich, daB technologischer
Vorsprung kein Dauerbesitz
sondern mehr denn je zuvor ein
Wanderpreis ist.

Auch in Junkerath hat man fur
diese Entwicklung sensible
Antennen.

Immerhin z&hlt die GieBerei
Jinkerath in der Bundesrepublik
Deutschland zu den 40 gréBten
ihrer Branche.

Die konzeminterne Entscheidung,
die seit dem 19. Jahrhundert
betriebenen Maschinenbauaktivi-
téten zu verlagern, flhrte fur die
am Ort verbleibende GieBerei zu
einem Unternehmenskonzept,
das den hohen Veranderungsge-
schwindigkeiten in Technik, Markt
und Gesellschaft Rechnung trégt.

1 Automatische Sandaufbereitung
und Cold-Box-Kermherstellung

2 KernschieBautomat

3 Hochregallager fir Maschinen-
formguB-Modelle

Bremsteller
Elektro-Motorengeh&use
Lagerschild

Pumpengehause
Luftstrom-PreB-Formmaschine
— SEIATSU — System Wagner-Sinto
(Baujahr 1987)

0o~NOO O




|

Wie das Eisen
In die Eifel kam

alteste Funde gegossenen Metalls
@ vis2000v.chr.
QO bisso0v.chr.

bis 500 n. Chr.

. Hochkulturen

39 \Vergleich der Fundorte von
altestem gegossenem Metall mit der
Lage der Hochkulturen am Nil, in
Mesopotamien, im Industal, in China
sowie in Mittel- und Stidamerika

Eigentlich war es ja schon immer
da, zumindest in der Form von
Erzen, und das seit Abermillionen
von Jahren. Insofern ist der Titel
nicht ganz wortlich zu nehmen.
Gemeint ist eher die Kunde von
der Nutzbarmachung, der Aufoe-
reitung des Eisens. Der Weg war
lang, Neugier und Zufall die wenig
verléBlichen Begleiter. Zundchst
unbewuBt — die Hypothesen von
der Natur des Erdinneren sind
vergleichsweise recht jung —
vollzieht der Mensch dabei
Vorgénge nach, die tief im Innem
unseres Planeten einen infernoar-
tigen Aggregatzustand bilden,
und da alles Glutflissige schon
immer vom Hauch der Magie
umweht war, machte das Eisen
dabei keine Ausnahme. Im

perfekten Einklang damit steht
aber noch eine weitere Dimen-
sion: Seit seiner Entdeckung ist
Eisen ein der Macht hilfreiches
Element.

Seine Verwendung geht in dle
vorgeschichtliche Zeit zurlick.
Bereits in der Jungsteinzeit wurde
gediegenes Eisen bearbeitet, und
zwar durch eine Art von Kalt-
schmieden, &hnlich wie dies
damals bei Kupfer, Blei oder Gold
schon ublich war. Aber erst nach
3000 v. Chr. wurde Eisen zufallig
mit eisenhaltigen Kupfererzen
verhittet, wie sie in Timna bei
Eilath in Israel verarbeitet wurden.
Die relativ hohe Schmelztempera-
tur des Eisens verhinderte aber
eine schnellere Entwicklung, wie
diese zum Beispiel bei Kupfer
oder Blei zu beobachten war. Erst
im 3./2. Jahrtausend v. Chr.
gelangen in Kleinasien erste
Versuche, Eisenerz gezielt zu
verhutten. Die eingewanderten
Hethiter entwickelten diese
Technik, die sie von ihren Vorlau-
fern Gbermommen hatten,

weiter.
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Die Ursprunge liegen also noch in
frlih- und vorgeschichtlicher Zeit.
Das ergibt sich aus der Tatsache,
daR die meisten Volker das
»Geschenk des Eisens® einem
Gott oder gottahnlichen Wesen
zuschrieben. Meteoreisen fiel ja
,wom Himmel“. Bei den Agyptern
war das Osiris, bei den Griechen
Prometheus, bei den Rdmem
Vulkan und bei den Germanen
Qdin.

Die Hethiter aus Kleinasien, dieim
14./13. vorchristlichen Jahrhun-
dert im vorderasiatischen Raum,
also vom Nil bis zum Euphrat und
Tigris eine Vormachtstellung
innehatten, scheinen diese mit
Hilfe ihrer Uberlegenen Rustung
unter vorrangiger Verwendung

40 \Verbreitung des Eisens und des
Wissens Uber seine Verarbeitung im
mediterran-europaischen Raum

von Stahl erreicht zu haben. Am
Nil und im Zweistromland wurden
damals noch Bronzerlistungen
verwendet, die einer vergleichba-
ren Panzerung aus Stahl unterle-
gen waren. Hier dauerte also die
Kupfer- und Bronzezeit l1anger als
im &stlichen Kleinasien, dem
Zentrum der Hethiter.

Die in Nordkleinasien im Raum
Samsun-Trapezunt lebenden
Kabylen waren in der Antike als
Eisenbearbeiter bekannt. Hier lag
also eines der altesten Eisenzen-
tren der Welt. Aber auch andere
Metalle wurden hier schon friiher
verarbeitet als andernorts: Blei
seit dem 7./6. Jahrtausend v. Chr.
und Kupfer seit dem 4./3. Jahrtau-
sendv. Chr.

In Europa und speziell in der Eifel
hielt das Eisen um 800 v. Chr.
seinen Einzug. In der Zeit zwi-
schen 700 und 250 v. Chr. entwik-
kelte sich die sogenannte Huns-
rlck-Eifel-Kultur, die als wesent-
licher Abschnitt der Eisenzeit nach
ihrem Hauptverbreitungsgebiet
benannt wurde. Zeugen daftir
sind die Herrengraber, deren oft
prachtvolle Ausstattung auf
relativen Reichtum hinweist, und
die zumeist in der N&he von
Roteisensteinvorkommen liegen.




Die Kelten
nutzen das Eisen

In der Menschheitsgeschichte
gibt es immer wieder Beispiele
dafur, daB Erfindungen und
Entdeckungen, besonders auf
naturwissenschaftlichem Gebiet,
etwa gleichzeitig an verschiede-
nen, sehr weit voneinander ent-
fernten Punkten des Erdballes
gemacht werden, ohne daf3 dabei
die eine Seite irgendwelche
Kenntnis von den Errungenschaf-
ten der anderen hat. Diese
Situation ist zumindest noch
typisch fUr das Altertum.
Wahrend der Volkerwanderungen
wird dann eine Periode intensive-
rer Kommunikation eingeleitet, in
der die Menschheit ihr Wissen
schneller auszutauschen beginnt,
well die Neuankdmmlinge oder
Eroberer oft Kenntnisse von
weither mitbringen, die eine
wertvolle Ergénzung des am Ort
vorhandenen Wissens darstellen
oder im Zielgebiet das vorfinden,
was ihnen zu einer verbesserten
Technik noch fehlte. In den
folgenden Jahrhunderten spielen
KarawanenstraBen und weltum-
spannende Schiffsrouten — diese
selbst das Ergebnis weiter
entwickelter Verkehrsmittel zu
Lande und zur See — bei der
Verbreitung des Wissens die
entscheidende Rolle. Das gilt
ganz besonders fur die Kunde
vom Eisen.

Bei der Hunsrick-Eifel-Kultur
muB man davon ausgehen, dal
diese ihre Kenntnisse Uber die
Eisenverhittung aus Kleinasien
Ubernommen hat. Die Kelten, die
ab dem 7. Jahrhundert die Eifel
bevélkerten, besaBen also
Kenntnisse, die Eisenerze aufzu-
bereiten, wie einige wenige
Zeugnisse ihrer Anwesenheit —
besonders im Hillesheimer Raum
—beweisen. Bei Rodungsarbeiten
wurde hier 1928 eines der umfang-
reichsten Grabhligelfelder der
Nordeifel entdeckt, wobei auch
ein Eisenerz-Rdstofen und
zahlreiche Eisenschlacken zum
Vorschein kamen. Ein Beweis
daflr, daB hier ein Eisenverh(it-
tungsplatz aus friher keltischer
Zeit gelegen hat:

Fur JUnkerath hat der Hillesheimer
Fund also eine wichtige Bedeu-
tung. An den Fundgegenstanden
aus den Grébern wird zudem
deutlich, daB der friihkeltische
Adel seine politische Macht und
auch seinen Reichtum auf die
Eisenproduktion griindete.

Der vorrdmische Name flir
Jinkerath lautete ICORIGION,
wahrscheinlich als keltischer
Ortsname, der spéter bei den
Romern als ICORIGIUM wieder
auftaucht. Er bedeutet ,Herrensitz
des Icos®, eines Adeligen also,
der mdglicherweise seine geho-
bene Stellung Erzabbau und
Eisenerzeugung verdarikte. Dies
wlrde bedeuten, daB bereits zu

41 Vorgeschichtlicher Eisenver-
hittungsplatzin Hillesheim, Krs. Daun
Grabungsfoto von 1929, Zeitstellung
7.Jhd. v. Chr., friihe Eisenzeit

keltischer Zeit auch in Junkerath
Eisen verarbeitet wurde.

Die Eisendfen jener Epoche
standen an einem Abhang und
waren von der Talseite aus zugan-
gig. Dort befand sich auch ihr
Windkanal mit einem Querschnitt
von etwa 40 mal 50 cm. Das
Verbindungsstlick aus gebrann-
tem Lehm war mit 2 bis 3 DUsen-
|6¢chern versehen. Der Windkanal
wurde in die Hauptwindrichtung
gebaut. Hauptsachlich wurde die
Luft aber schon mit Blasebélgen
zugefuhrt. Der Ofen selbst war
aus Steinen und Stampflehm
gebaut und kuppelartig gewolot.
Es gab eine Gicht zum Beschicken
des Ofens und als Rauchabzug.

31
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Chargiert wurde der Ofen schicht-
weise mit Erz und Holzkohle . Das
Erz wurde reduziert unter Bildung
von CO,. Zuerst sank die flUssige
Schlacke ab und durch die
leichtere Schlacke dann das
flussige Eisen. Als néchstes lie3
man die Schlacke herauslaufen
oder nahm den erkalteten Schilak-
kenklumpen, die ,Ofensau”
heraus. Dann wurde mit einer
Zange die Luppe (was sich aus
dem Lateinischen von Lupus =
der Wolf herleitet), ein teigiger
Klumpen mit Schlackenresten,
gegriffen und durchgeschmiedet.

42 Rekonstruktion eines Eisenzeit-
lichen Rennfeuers aufgrund von
Grabungen bei Siegen

Durch die Knetwirkung wurden
dabei die Schlackenanteile
entfernt. Die Ofen hatten eine
Mantelstarke von 30 — 40 cm und
einen Durchmesser von etwa

1,8 m und damit fUr die damalige
Zeit eine beachtliche GroBe.
Solche Ofen waren in Europa und
Nahost von Beginn der Eisenzeit
bis ins Mittelalter Ublich. lhre
Temperatur reichte aber noch
nicht aus, das Eisen abstichbereit
flissig zu halten. Diese Methode
lieferte den Kelten ein Eisen von
weicher Qualitat aufgrund sehr
niedriger Kohlenstoffgehalte.

Hartbarer Stahl konnte nur durch
ein Spezialverfahren gewonnen
werden. Dazu wurde das Eisen
zerschrotet und nochmals mit
Eichenholzkohle aufgekohlt, weil
diese gegenlber der bei der
Eisenverhuttung verwendeten
Kiefernholzkohle einen htheren
Heizwert und hdheren Kohlen-
stoffgehalt hat.

Hértbarer Stahl war also teuer,
und darunter litt die keltische
Rustung, in der zwar die Speer-
spitzen aus Stahl, die Schwerter
hingegen aus jenem weichen
Schmiedesisen bestanden; ein
fataler Nachteil gegenliber den
R&mern und Germanen, bei
denen inzwischen das stéhlerne
Schwert Ublich war. — Die Kelten,
die sich 300 v. Chr. im Westen bis
zum Atlantik, einschlieBlich der
Iberischen Halbinsel, und im
Osten bis zum Schwarzen Meer
ausgebreitet hatten und schon
387 v. Chr. Rom in arge Bedrang-
nis brachten, verloren dennoch
den technologischen AnschiuB.
Die Schwerter muBten vor der
Schlacht gedengelt und in ihrem
Verlauf haufig gerichtet werden.
So konnten nattirlich weder die
Legionen Casars besiegt, noch
das germanische Vordringen
nach SUiden aufgehalten
werden.

Interessant ist der Unterschied
zwischen Kelten und Germanen
bei der Herstellung von Eisen und
Stahl: Jeder germanische Hof
hatte einen Ofen, der sich aller-
dings in seiner Bauweise kaum
vom keltischen Verh(ttungsofen
unterschied. Der Gegensatz
bestand in der FUhrung. Um eine
hoéhere Temperatur zu erzielen,
heizten die Germanen den Ofen
vor. Die Luftzufuhr wurde reguliert,
um die Oxydationswirkung zu
kontrollieren und damit eine zu
starke Entkohlung zu verhindern.
AuBerdem verwendeten die
Germanen schon hier Eichenholz-
kohle, da das Aufkohlen des
Eisens mit ihr bereits bei Rotglut
beginnt. AuBerdem arbeiteten sie
mit Kalkzuschlag und brachen
den Ofen friiher auf, weil sie die
entkohlende Wirkung eines
langen Schlackenbades kannten.
Das alles hatten die Germanen
durch Empirie gelernt.



Die Romer
marschieren...

Im Zuge der Eroberung Galliens
ricken 50 v. Chr. rémische
Legionen unter dem Befehl
keines Geringeren als Gaius
Julius Casar in die Eifel ein. Ihr Ziel
ist das linke Rheinufer als zu
befestigende Grenze gegen die
Masse der Germanenvélker, aber
natdrlich auch das Hinterland als
Nachschubbasis und Aufmarsch-
raum.

So gilt ihr Interesse alsbald auch
dem Abbau von Brauneisenstein
und der Erzeugung von Eisen. Sie
legen Schiirfgruben an, soge-
nannte Pingen, die sich haufig in
unmittelbarer N&he von Villen
befinden, wie das Beispiel der
WVilla Rustica“ bei Blankenheim
zeigt, mit der auch ein Schmelz-
ofen aus Ton ausgegraben wurde.
Dies ist Ubrigens der wichtigste
Fund im rémischen ,Eisenrevier”
in der Umgebung von Jinkerath.
Im Zuge der Ausgrabungen des
Rodmerkastells Jinkerath ent-
deckte man bei der Freilegung
eines Hauses Eisenschlacken im
Bereich der Baukonstruktion.
Diese Entdeckung fuihrt zu dem
SchluB, daB die Eisenverhittung
hier am Ort antik sein muB. Erz
wurde namlich wegen seines
hohen Gewichtes und der damals
recht primitiven Verkehrsmittel
nicht weit transportiert, sondern
in der Nahe geschmolzen.

43 RoOmische Legionére: links zur Zeit
Césars, rechts Centurio aus dem
1. Jhd. n. Chr.

Im Gegensatz zu anderen Metal-
len, wie Gold, Silber und Blei, ist
die Eisengewinnung zunachst
noch nicht unter rémischer
Militdradministration gewesen,
jedenfalls gelang bisher kein
solcher Nachweis. Die Eisenge-
winnung wurde statt dessen von
Kleinunternehmern, meist Guts-
besitzern, in Saisonarbeit betrie-
ben, also unter Beibehaltung der
keltisch-germanischen Wirt-
schaftsstruktur. Das heift, im
Sommer betrieb man Landwirt-
schaft, im Winter Eisengewinnung
flr Eigenbedarf und Handel in der
ndheren Umgebung.

Das roémische Heer war mit
Sicherheit ein GroBabnehmer von
Stahl und Eisen. Da es sich dabei
vorrangig um strategisch wichtige
Materialien handelt, wurde die
Produktion schlieBlich im 3.
Jahrhundert n. Chr. unter milita-
rische Kontrolle gestellt, als
namlich die Abwehrkampfe an
der Rheinfront beinahe zum
Dauerzustand wurden.

Die Franken lassen es
langsamer angehen

Im 5. Jahrhundert n. Chr. erobem
die Franken die Eifel und vertrei-
ben die Romer. Der nun folgende
Zeitabschnitt stellt den Ubergang
zum Mittelalter dar, der genauer
vom Ende des Westromischen
Reiches 476 bis zur Schlacht von
Xerez de la Frontera 711, dem
Untergang der Westgoten,
definiert wird.

Abgesehen davon, daB aus jener
Epoche die Informationen durfti-
ger flieBen, insbesondere was die
Wirtschaftsgeschichte betrifft,
war offenbar auch die Bevdlke-
rungsdichte wesentlich geringer
als unter den Rémem. Daraus ist
zu folgern, daB auch der Bedarf
an Gutern aller Art geringer war
und auch die Eisenproduktion
mengenméaBig zurlickging. Einige
Verhittungsplatze wurden aufge-
geben, bei anderen gab es eine
Unterbrechung der Produktion.
Als Beweis daflir wird die Tat-
sache angesehen, daB bei
Nideggen im Mittelalter romische
Schlackenhalden abgebaut
wurden.

Die dann wieder datierbaren
Eisenschmelzen stammen.aus
karolingischer Zeit und liegen mit
Schwerpunkt in der Stidwesteifel.
Um 800 war Aachen die bevor-
zugte Residenz Karls des GroBen
und damit der Mittelpunkt des
Heiligen Rdmischen Reiches.
DaB die nicht ferne Eifel zum
wirtschaftlichen Einzugsgebiet
und Eisenlieferanten dieses
Kulturzentrums gehorte, darf als
sicher gelten, wenn auch vom
Klnstlerischen her gesehen der
BronzeguB noch eine Sonderstel-
lung einnahm, wie die eigens vom
Kaiser gegrindete Aachener
BronzegieBhitte beweist.

44  Kohlerei: Aufbau und Betrieb
eines Meilers zur Gewinnung von
Holzkohle
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Steinfeld gehdrte neben Schlei-
den und Aremberg zu den
Schwerpunkten der Eisenin-
dustrie und weist die altesten
Zeugnisse dafur vor. Der Name
des Ortes lautete wohl urspriing-
lich ,Eisensteinfeld”. In diesem
Zusammenhang wird auch die
erste urkundliche Erw&hnung
JUnkeraths im Jahre 1213 interes-
sant. Die Grafen Lothar von Are
und Wilhelm von Jdlich einigen
sich mit dem Kloster Steinfeld
Uber einen Wald, der von Her-
mann von Junkerath dem Kloster
gestiftet wurde. Da Walder zur
Herstellung von Holzkohle fur die
Eisenverhuttung wichtig waren,
ist es denkbar, da3 Jinkerath
schon zu dieser Zeit indirekt
etwas mit der Steinfelder Eisenin-
dustrie zu tun hatte.

45 Mittelalterlicher Bergbaubetrieb
(Oben: Auffinden neuer Vorkommen
mit Hilfe der Wiinschelrute)

34

In der Mitte des 12. Jahrhunderts
wandern in zunehmendem MaBe
wallonische Huttenleute in die
Eifel ein, wo sie wegen ihres
Fachwissens sehr geschatzt
sind, zumal sie ein Verfahren
mitbringen, das die Verminderung
des Kohlenstoffgehaltes im Eisen
in der Halfte der sonst Ublichen
Zeit ermdglichte. Hier wird deut-
lich, daB die leichte Schmiedbar-
keit des Eisens und mit inr nun
auch seine breite Verwendung im
gewerblichen Bereich die Ent-
wicklung der Produktion bestimm-
ten. Diese Sondertechnik, die
Wallonschmiede" oder auch
»oSchleidener Thalsarbeit” ge-
nannt wurde, war lange Zeit
maBgeblich fur die Eisenverhiit-
tung in der Eifel. Bei der fortschrei-
tenden Entwicklung reicht der bis
dahin Ubliche Tagebau allein nicht
mehr aus. Allméahlich kommt der
Stollen- und Schachtbau auf und
damit der Berufsstand des
Bergmanns. Der Eifeler Name
LRifirs” fir die Bergleute leitet sich
zweifellos von den reifenartigen
Versteifungen ab, die flir die
Schéchte verwendet wurden,
damit Berge und Erdreich nicht
nachrutschen konnten. Ortsna-
men wie Rifirscheit, genannt
1106, heute Reifferscheid, und
Ripertdorf, erstmalig erwahnt
1121, heute Ripsdorf, deuten auf
die dortige Konzentration des
Bergbaus hin.

In diesen Zeitabschnitt fallt auch
ein anderer Teil der Entwicklung,
namlich der wachsende Einsatz
von Wasserkraft als Antriebsener-
gie flr Hammer, Blasebalge und
Pochwerke oder SchorrenmUh-
len. Die Hutten verlagern sich
zwischen dem 12. und 14. Jahr-
hundert in die FluB- oder Bach-
taler, wobei Waldreichtum wegen
der Holzkohle und die Néhe der
Erzgruben weiterhin Bedingung
bleiben.

Der Abbau des Eisenerzes war flr
die Bauern nach wie vorim
kargen Hochland der Eifel eine
interessante Nebenerwerbsmog-
lichkeit, da sich hier von Alters her
eine Arbeitsalternative bot, wenn
Wetter oder Jahreszeit die Tatig-
keit in der Landwirtschaft nicht
zulieBen.

Der Arbeitskraftebedarf einer
Hutte war gering. Er lag bei
maximal 12 Mann, die als eine Art
Stammpersonal der Htte lange
Zeit die Treuge hielten. Damit
bildete sich eine Facharbeiter-
schicht, die sich mit den Ferti-
gungs- und Verfahrenstechniken
bestens auskannte. Die Eifel hat
also eine der altesten Industrie-
arbeiterschaften.

Als zuarbeitendes Gewerbe
entwickelte sich die Kdhlerei. Das
flhrte in verschiedenen Phasen
der industriellen Entwicklung zu
einer Verddung weiter Landstriche
durch unkontrollierten Holzein-
schlag. Lediglich den Julicher
Herzdgen gelang es, durch weit-
sichtige Forstpolitik den Wald-
bestand in ihrem Herrschafts-
gebiet zu schonen.

Um 1452 wird in der mittleren Eifel
die Hutte von Junkerath erwahnt
(Nachweis der Eisenverhittung
schon 1368). Kronenburg und
auch die Hutte Antweiler werden
im gleichem Zeitraum gegriindet.

46 ,Hoher Ofen”. Ab 1400 erm6g-
lichten es diese Ofen mit Hilfe wasser-
kraftgetriebener Blasebalge Eisen zu
verflissigen.
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Als das Eisen
laufen lernte

Gegen Ende des 14. Jahrhun-
derts gelingt es wohl zum ersten
Mal, Eisen kontrolliert zu verflissi-
gen und zu vergieBen. Die Ge-
burtsstunde der EisengieBereien
war damit gekommen. GewiB war
auch diese Entdeckung zufallig,
aber, wie man spater erfahren
muBte, auch nicht mehr so ganz
neu. In China wurde namlich
bereits um 500 v. Chr. Eisen
vergossen und nicht nur ge-
schmiedet, wie in Europa. Die
Chinesen kannten sogar schon
eine Warmebehandlung, die sie
fur die Herstellung von Ackergera-
ten nutzten. Was im Mittelmeer-
raum noch vor den Chinesen
gelang, die Beherrschung von
Kupfer und Blei, sowohl zum
Schmieden als auch zum GieBen,
beide Verfahren parallel, gelang
den Chinesen sofort beim Eisen,
denn das chinesische Wort ,chu*
fur Eisen bedeutet ,gegossen®.
Dabei wurden die Chinesen
Uberhaupt erst 2000 Jahre spéter
auf das Eisen aufmerksam als die
Anrainer des Mittelmeeres. Die
Freude am EisengieBen im Reich
der Mitte hatte Griinde: Die
Chinesen verfligten Uber eine
bessere Blastechnik und verwen-
deten bereits Anthrazit-Stein-
kohle, daher konnten sie genti-
gend hohe Temperaturen errei-
chen, um Eisen auch in gieB3fahi-
gem Zustand flissig zu halten.

Zwar fiel in den ,Rennfeuern”
mitunter auch fllissiges Eisen an,
das aber als unbrauchbar galt,
weil es sehr sprode war und, wie
Plinius d. A. schreibt, ,,. . . in
schwammartige Gebilde zer-
bricht.”

Die ersten zufélligen GuBeisen-
funde aus dieser frihen Zeit sind
bezeichnenderweise stark
phosphorhaltig, um das soge-
nannte Phosphideutektikum
herum. Hier wird die Fe-C-Legie-
rung schon um 950° C flissig.

In der Regel entstand beim
Reduzieren von Eisenerzen mit
Holzkohle nur ein C-armer Klum-
pen Eisen, die Luppe, zum
Ausschmieden. Die Hittenleute
und GieBer in Europa haben
lange Zeit die temperatur- und
zeitabhangige Aufkohlung des
Eisens in ihrem Ablauf nicht
erkannt, zumindest aber in ihren
Ofen nicht beherrscht. Die starke
Kohlenstoffaufnahme auf einen
C-Anteil um 4% senkt namlich
den Schmelzpunkt auf ca.

1150° C, aber auch diese Tempe-
ratur war damals nur schwer zu
erreichen. Sie reichte flr Kupfer-
legierungen véllig aus, bedeutete
aber fUr Eisen noch lange nicht
die GieBfahigkeit.

Die Schmelzdfen konnten im Laufe
der Zeit immer hdher gebaut
werden, da wassergetriebene
Blasebélge hohere Luftzufuhr
ermoglichten. Es war nur eine
Frage der Zeit, bis Temperaturen
um die 1400° C erreichbar wur-
den. Diese Ofen, die hoch genug
waren, um Eisen zu erschmelzen
und die Schmelze auf gieBfahiger
Temperatur zu halten, nannte
man ,Hochdéfen”.

Brauchbarer GuB wurde etwa ab
1400 hergestellt, wie gehaufte
Funde gerade aus diesem Zeitab-
schnitt beweisen, die aus dem
Gebiet &stlich der Maas und
westlich des Rheins stammen.
Hier liegen auch urkundliche
Nachrichten Uber guBeiserne
Kugeln und Kanonen vor.

Eine andere Erklarung fur die
Verbreitung qualitdtsdienlicher
Erkenntnisse auf dem Gebiet des
Eisengusses liegt in der Wahr-
scheinlichkeit, daf die Araber den
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chinesischen EisenguB schon
eher kannten und ihn mit dem
Vordringen des Islams — 1453
nach der Eroberung von Konstan-
tinopel — nach Europa brachten.
Diese Transferhypothese ist aber
von Zweifeln Uberlagert, weil die
&ltesten GuBfunde im Gebiet
Lothringen-Ardennen-Eifel
gemacht wurden und nicht in
Oberitalien, wo sich in Venedig
und Genua der Handel mit den
Arabern konzentrierte.

Da aber gerade die oberitalieni-
sche GieBBkunst mit NE-Metallen
zU jener Zeit schon hohe Reife
erreicht hatte, hétte der Eisenguf
hier ideale Startmdoglichkeiten
gehabt. Fir eine solche Entwick-
lung allerdings fehlen Uberzeu-
gende Hinweise.

Obwohl Hochofenbetrieb bereits
im 15. Jahrhundert nachgewiesen
ist, fehlen bis etwa 1500 Belege
fUr EisenguB in der Eifel. Die erste
Eifeler Herdplatte stammt aus
dem Jahre 1497, diese ist zugleich
die alteste bekannte HerdguB-
platte Uberhaupt.
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GieBgenauigkeit bringt
SchieBgenauigkeit
Sinnigerweise ist die Hellige
Barbara nicht nur die Schutz-
heilige der Berg- und Hiuttenleute
sondern auch der Attillerie.
Dieses doppelte Patronat mag
eine hintergriindige Erklarung
daflr liefern, da3 man den Um-
gang mit dem flissigen Eisen
Uber eine l&ngere Zeit geheim
hielt, denn die neue Technik
scheint zun&chst nur militarisch
genutzt worden zu sein; daher
der Aufschwung mit Beginn des
15. Jahrhunderts. Sie eignete sich
gleichermaBen zum Geschutz-
und KugelguB wie auch als
Vorstufe zur Herstellung von
Handfeuerwaffen. Deshalb
unterstanden die Hitten des
Herzogs von Julich seiner Wehr-

49 KanonenguB; Formen mit Hilfe
des Lehm-Schablonierverfahrens

meisterei, die sich in Dlren
befand. Der wachsende Bedarf
an GuBmetall flr militarische
Zwecke war zweifellos aus
Eisenerzen leichter zu befriedigen
als aus den selteneren Cu- und
Sn-Erzen, wenn man auch bei
letzteren auf reiche Erfahrungen
zurlckgreifen konnte was Ver-
arbeitung und Einsatzmdglich-
keiten anbelangt. Da die ersten
Geschutze aus Zinnbronze
bereits um 1350 gegossen
wurden, man also seit einigen
Jahrzehnten mit ihnen ins Feld
z0g, kannte man die Technik inrer
Herstellung bis zu ihren mdglichen
Grenzen. Die Abldsung durch das
dickwandigere eiserne Geschlitz
brachte aber auch eine Verbesse-
rung der ballistischen Daten, weil
es eine stérkere Treibladung
vertrug als eine vergleichbare
Ausflihrung in Bronze. Die Sicher-
heitsgrenze vor der Selbstspren-
gung lag also héher, und damit
vergroBerte sich automatisch die
Reichweite.

Hinzu kam die langere Lebens-
dauer des Laufes durch den
hoéheren Hartegrad des Eisens.
Das Eisengeschiitz leierte nicht
s0 schnell aus und blieb langer
treffsicher. Erst ab 1500 wird die
Technik des EisengieBens auch
auf den zivilen Bereich aus-
gedehnt. Jetzt wird auch Kunst-
guB, vornehmlich in Form von
Taken-, Kamin- und Ofenplatten
erzeugt; sie wurden bis in die
Niederlande und nach Sud-
deutschland geliefert. Die Produkt-
palette umfaBt auBer den im Herd

gegossenen Platten auch Kamin-
bdcke, OfenfliBe, Kochtopfe,
Eisenbildwerke und Grabkreuze.
Gleichzeitig stellten die Hitten
weiterhin Schmiedeeisen her.
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e bin aber ein ViichfenSchmid/
Die BiichfenRor diemach ich mit/
Kurg ond lang/Eyfern/ ffarck vad feft/
Aupbort/auff das gltetteff o11d beft/
Der feinesift mir feil darbey/
£Bif ¢6 vor wol befchoffen fen/

QAuff daf im fchuf ¢s nit erfpring/
<Bnd einen SNann sufchaden bring.
50

Die geopolitische Lage der
Htten zeigte sie im Norden im
Besitz von Kurkdln und des
Herzogtums Julich und im Stiden
von Kurtrier und der Habsburger,
die in Luxemburg und Belgien
ansassig waren. Im Gegensatz
zur Nordeifel gehoérten die Hutten
der mittleren Eifel aufgrund der
damaligen Kleinstaaterei zu
verschiedenen Herrschafts-
bereichen wie Manderscheid und
Aremberg.



Junkerath riickt ins
Blickfeld '

Als 1452 die Herrschaft JUnkerath
an Manderscheid fallt, wird
urkundlich ein Eisenhammer
erwahnt. Das genaue Grindungs-
datum sowie das Ende dieses
ersten Jinkerather Werkes an der
Kyll lassen sich nicht mehr fest-
stellen. 1368 ist Eisenverh(ittung
in JUnkerath nachgewiesen.

Das Wirtschaftssystem des
Merkantilismus, dem zum Teil
auch die Eifeler Landesherren
anhingen, brachte die Blanken-
heimer Grafen auf die Wieder-
belebung der Eisenindustrie, und
s0 entschlof sich Graf Salentin
Ernst, auch die Junkerather Hutte
nach neuesten Erkennt-

nissen wieder aufzubauen.

51 GuBeiserne Haushaltsgerate des
15. — 19. Jahrhunderts am offenen
Herdfeuer
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Jiinkerath, 14. Mai 1687

Wie ein jeder Landesherr, so
wollte auch Salentin Emst, Graf
zu Manderscheid und Blanken-
heim, Freiherr zu Jiinkerath, die
Wirtschaft seiner Lande fordern.
Hierbei hat sich der Graf, wie in
der Grindungsurkunde deutlich
wird, am Erfolg seiner Nachbarn
orientiert: ,\Wir Salentin Ernest . .
thun kund und bekennen hiermit,
demnach Wir vor viele Jahren
hero beobachtet, wie unsern
Herrn benachbarte und Vettern
auf denenin ihren Land Eisen-
hittenwerken sich selbste und
mehreres ihrn Unterthan durch
continuirliches Gewerb nutzen
schaffen, dahs Wir zur einbrin-
gung dergleichen in unsere Graff-
und Herrschaft den flrstl. Ahren-
bergische Landschultheihsen
und zur Zeit Hittenmeistern auf
der Ahrhitten Johan de L'Eau
und seiner hausfrawe annen
Marien Ruth von Asp gdig ein-
gewilliget und gestattet haben,
Ein frey hittenwerk auf beste
manier und nltzen es ihnen
scheinen mdgte in unserer
reichsfreyer herrschaft Jiinkerath
... auffzurichten.” So geschrieben
am 14. Mai 1687.

Zweifellos war Junkerath durch
seine schon vorhandene Tradition
in der Eisenherstellung wohl als
Standort der neuen Hiitte pradesti-
niert. Als ein wichtiger Faktor zur
Neugrindung ist aber auch das
durch seine Bergwerke bei
Lommersdorf sehr wohlhabende
Herzogtum Arenberg zu nennen,
in dessen Diensten ja auch Johan
de I'Eau gestanden hatte, und
woher Graf Salentin auch das
Schurfrecht auf das Lommers-
dorfer Erz erhielt.

Die Ausstattung des Werkes mit
Nutzungsrechten und Privilegien
war sehr groBzlgig. So waren zur
Errichtung der Baulichkeiten 40
Eichen freigegeben. Des weiteren
wurde in der Grafschaft ,aller
orten nach belieben” der Erz-
abbau erlaubt, jedoch ,,. . . den
zehnten Wagen vorbehalten.” Ob
der Graf sich das ,Herreneisen”
ausbezahlen lie oder in ver-
edelter Form, etwa als Takenplatte
entgegennahm, ist nicht Gber-
liefert.




Die Holzkohlengewinnung wurde
» . vor Uns und unseren Unter-
thanen® bewilligt, was als Anwei-
sung fur die Kéhler zu verstehen
ist: Die aus Laubholz, insbeson-
dere Buche, gewonnene Holz-
kohle war zuerst dem Huttenwerk
anzubieten. Vor dem oft beklagten
Kahlschlag schiitzte sich der
jagdfreudige Landesherr noch
lange durch seine Forstbeamten.
Aber auch fUr die Versorgung der
Huttenwerker war gesorgt:
Solange die Hitte in Betrieb war,
durften Tabak, Friichte, Lederund
alle maglichen Tuche und Stoffe
vom Reitmeister verkauft werden,
was als , freyheit aller commer-
cien” ausdrucklich angefuhrt war.
Wein, Bier und Branntwein waren
dabei auf den Verkauf an die
Huttenarbeiter beschrankt.
Ferner wurde ein Back- und
Brauhaus sowie eine ,mahlmull”
flr 5 Taler Jahrespacht geneh-
migt, wobei auch die Erzeugnisse
daraus nur den ,zum Hutten-
werke gehdrigen gesindt und
arbeiter” zugute kommen sollten.
Auch wurden Acker und Weide
zugewiesen, wie auch der Fisch-
fang an einem genau bezeichne-
ten Kyllabschnitt erlaubt war. Bei
alledem wird deutlich, dafi3 diese
sozial anmutenden Verflgungen
eine zugehorige Landwirtschaft
ermaoglichen sollten, da eine
solche fUr die Versorgung des
damaligen Huttenbetriebes von
existentieller Bedeutung war.

Der Bewilligungsort Brissel
erklart sich — wie die wallonische

52 Salentin Emnst, Graf zu
Manderscheid und Blankenheim,
Freiherr zu JUnkerath

53 Siegel des Grafen

54  Der Feuerreiter Marcus Curtius.
Diese 1698 gegossene Platte hat das
Wappen von Johan de I'Eau sowie ein
IR fUr lcorigium, den lat. Namen flir
Junkerath als Hittenmarke

55 Wappen von Johan de I'Eau

56 Heutiges Verwaltungsgebaude
in JUnkerath

Abstammung des Johan de I'Eau
— aus der Zugehdrigkeit Aren-
bergs zu dem einfluBreichen
wallonischen Haus Ligne. Diese
Verbindung zu den habsbur-
gischen Niederlanden war auch
von groBer wirtschaftlicher
Bedeutung.

Die herausgehobene Stellung
des Huttenmeisters — damals
haufiger Reitmeister genannt —
reichte zu dieser Zeit der bereits
stark aufgelockerten Standeord-
nung an die des niederen Adels
heran. Schon im Mittelalter
konnten besonders vermdgende
oder verdiente Blrger Adelstitel
erwerben.

Johan de I'Eau besaB einen
solchen im Gegensatz zu seinen
rein burgerlichen Nachfolgern.
Da die Eisengewinnung wegen
der Waffenherstellung fur die
machtigeren Landesherren sehr
wichtig war, erlangten Reitmeister
oft Vertrauensstellungen bei Hofe
oder auch herrschaftliche Amter,
wie Johan de I'Eau als Landschult-
heif3. Ihr mit dem Adel konkurrie-
rendes StandesbewuBtsein fand
besonders im Flhren eines
Familienwappens und der Pflege
anderer privater Adelsprivilegien
seinen Ausdruck. Das heutige
Verwaltungsgeb&ude und ehema-
lige Wohnhaus von 1770 zeugt
von Wohlhabenheit und ihrer
Stellung als landliche Patrizier-
schicht.

56

55

Das Huittenwerk bildete auf der
Basis eigener Landwirtschaft eine
rechtliche und wirtschaftliche
Einheit, die unter der Regie des
Reitmeisters produzierte und
wirtschaftete. Entstehung und
Rechtsstellung sind historisch
eng mit dem Bergbau verbunden,
und das Betriebsrecht wurde wie
das landesherrliche Bergregal
verliehen. Der Reitmeister ver-
erbte Besitz, Stellung und Berufs-
wissen sowie das wohlgehtitete
Geheimnis der Ofenbeschickung
innerhalb seiner Familie, in der
Regel an den erstgeborenen
Sohn.
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57 Die 1985 bei Ausgrabungsarbei-
ten in der Jinkerather SchloBruine
gefundene linke Ofenseiten-Platte, die
vermutlich um die Wende vom 17.zum
18. Jahrhundert in der JUnkerather

Hutte gegossen wurde. Sie zeigt das
Leben Samsons gemaB ,Altes Testa-
ment Richter 13 — 16“. Die. Analyse
beweist auf Grund ihrer geringen Si-
und S-Werte den Gul3 aus Holzkohle-
GuBeisen



Hittentechnik damals

Charakteristisch fur das Erschei-
nungsbild einer Hitte jener Zeit
waren der Hochofen und 5
Wasserrader. Die Rader trieben
die Bélge fur den Hochofen, die
Frihschmiede und das Hammer-
feuer an sowie den Hammer
selbst und die Schorrenmiihle.
Diese Folge bezeichnet auch
etwa den Arbeitsgang in der
Hutte: Der Hochofen wurde mit
Erzen, Holzkohle, Kreislaufmate-
rial, Schrott und Zuschlagen
beschickt. Die Zusammenset-
zung war Geheimnis der Reitmei-
ster, deren Kenntnis auf Erfahrung
beruhte, zum Teil seit Generatio-
nen weitervererbt. Die Erze
wurden aus den Bergwerken
oder Schirfstellen der Umgebung
herbeigeschafft, die Holzkohle
kam aus den umliegenden
Waldern. Die Beschickung des
Hochofens erfolgte Uber die
,Hottkau", heute als Gicht be-
zeichnet, die mit Schubkarren
befahren wurde. Die durch die
Balge angefachte Holzkohlenglut
reduzierte das Erz und erschmolz
das Eisen.

Je nach Fiihrung des Hochofens
und Zulegierung von verschiede-
nen Erzsorten war es moglich,
entweder weiBes oder graues
Eisen zu erzeugen. Das graue
Eisen wurde bis ins 19. Jahrhun-
dert direkt erschmolzen und
vergossen, erst spater kam das
Umschmelzen von Roheisen zu
GrauguB, der heute Ubliche Weg.
Aus dem weiBen Eisen wurde
Stabeisen gewonnen. Dazu
muBten zundchst 3 —4 m lange,
dreikantige Bldcke vergossen
werden. Die Form wurde mit Hilfe
eines Holzmodells vor dem
Hochofen in den Boden gedriickt,
der aus einem feuchten Lehm-
Sand-Gemisch bestand. Aus
dem Abstichloch floB das Eisen
direkt in diese ,Ganzen®, ein
Verfahren, das man heute mit
,HalbzeugguB* bezeichnen
wirde. Die Ganze wurde dann in
der Frihschmiede gefrischt. In
der Eifel war hierzu ein spezielles
Verfahren entwickelt worden, die
bereits erwahnte ,Wallon-
schmiede" oder ,Schleidener
Thalsarbeit”. Zunéchst wurden
auf diese Weise die im Rennfeuer-
herd gewonnenen Luppen
gefrischt, in spateren Epochen
dann die Ganzen. Das Besondere
bei der Wallonschmiede war das
Vorfrischen des Eisens im Hoch-
ofen, um es anschlieBend bei
niedrigem Holzkohlenverbrauch
schneller fertigzufrischen. Der

Kohlenstoffgehalt wurde dabei —
wie bereits an anderer Stelle
ausgeflhrt —bis auf 0;1 % gesenkt.
Das Frischfeuer bestand aus
viereckigen Kasten mit doppelter
Bodenstérke. Dahinter waren —
Uber eine Welle mit einem Wasser-
rad verbunden — zwei Blasebélge
angeordnet. Jeder Balg hatte
eine kupferne DUse, die bis in das
Frischfeuer reichte. Die Géanze
wurde nun mit dem vorderen
Ende in das Feuer gehalten, und
zwar in einem bestimmten
Abstand zur Dise, in eine Zone
also, wo sich — feststelloar an der
Flammfarbung — die groBte Hitze
entwickelte. Das hintere Ende der
Ganze hing dabei an einem
Hebebaum. Das Eisen wurde nun
dickflissig und entkohlte dabei.
Die G&nze wurde so lange nach-
geschoben, bis sie einen teigigen
Klumpen, die Luppe, bildete, die
man dann zum Hammer transpor-
tierte. Diese Arbeitsteilung
zwischen Frischen und Ausheizen
am Hammer garantierte hohere
Produktivitat und verbesserte die
Qualitat.

Recycling

Huttengraben A }

B

Erz ——> Hoch GleBherd —> Halbzeug — Frilh Schmicde. Schf)hrnl'en— Schlacken-
Holzkohle ——>| ofan schmiede feuer muhle verwertung
GuBschrott —— Elsen Hammer
Luppe > Schmiedeprodukt

Formerel —> GuBstlicke

A-B Gefélle (in Jinkerath 3,55 m)

58 Prinzipieller Aufbau einer Eisenhlitte
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Die Hammerschmiede umfalte
den Herd mit dem Schmiedefeuer
und das eigentliche Hammer-
werk. Letzteres bestand aus
einem kompakten PfostengerUst,
das aus ,langem Stil*, ,Seumer”,
JKurten Paust®, ,Scheren®, ,Kreuz-
schwelle® und ,Helf“, so nannte
man den Hammerstiel, zusam-
mengesetzt war. Der starkste
Holzblock war der Hammerstock,
auf dem der Ambof ruhte. Ein
weiterer Holzbalken, die ,Bogg”
diente als federnde Prellvorrich-
tung, um einen zu hohen Ham-
merschwung zu vermeiden. Die
»opill*, das war die Welle, deren
Daumen den Hammer hoben,
wurde vom Wasserrad getrieben,
dessen Zuflu vom ,Hammer-
knecht" reguliert werden konnte.
Der Hammer erreichte schon
damals eine Frequenz von bis zu
80 Schlagen pro Minute.

Die Luppen wurden von der
Frihschmiede zum Schmiede-
feuer am Hammer getragen und
dort wieder auf Hitze gebracht.
Wahrend des Ausschmiedens
wurde immer wieder gegliht und
die Luppe sténdig gedreht und
gereckt.

Frischer und Heizer arbeiteten
hier mit generationenlanger
Erfahrung, die von denVatern an
die Sohne als Berufsgeheimnis
waeitergegeben wurde. Es gab
also damals schon einen ,Fachar-
beiterstamm”.

In der Schar- oder Schorren-
muhle, auch ,Pochwerk” ge-
nannt, wurde sowohl das Erz
ofengerecht zerkleinert als auch
die Schlacke, um die wieder
verwertbaren Eisenreste neu
einzuschmelzen. die Schorren-
mUhle bestand aus einer Gruppe
senkrecht geflUhrter Holzstempel,

die durch eine wassergetriebene
Nockenwelle angehoben und
vom oberen Totpunkt fallengelas-
sen wurden. Das pochende oder
knirschende Gerdusch gab der
Vorrichtung den Namen.

Das gewonnene Stabeisen
wurde zur Herstellung von Wagen-
achsen, Radbeschlagen und
Karrenachsen verwendet. We-
sentlich spéter, ab 1800 etwa,
wurden auch die Lutticher Waffen-
fabriken beliefert, die daraus
Flintenlaufe produzierten. Ab
1805 lieferten die Eifeler Hiitten
auch groBBe Mengen von Stabei-
sen zur Befestigung des Hafens
von Boulogne.

Das graue Eisen wurde nicht —
wie heutzutage — zu Masseln,
sondern im ,,Formhaus* direkt zu
GuBteilen vergossen.
GuBprodukte waren — je nach
Epoche — Kochtdpfe, Kanonen,
Kanonenkugeln und KunstguB.
Der Verkauf von Roheisen gehorte
ebenfalls zum Lieferprogramm
der Hutte.

Als Formverfahren ist einmal der
offene HerdguB zur Herstellung
von Ofen-, Kamin- und Takenplat-
ten bekannt, zum anderen aber
auch das geschlossene Verfahren
in Formgrube und Kasten zur
Herstellung von Kanonen. Flr
den GeschitzguB gibt es in der
Eifel aber nur Indizien.

Der KastenguB war im Prinzip
schon so, wie wir ihn heute
kennen. Seine Grundelemente
bestanden aus Formkasten und
Kern. Als Formstoffe wurden
Lehm, Sand-Lehm-Verbindungen
und Natursand verwendet. Harter
und Binder, wie sie die heutige
chemische Industrie liefert, waren
damals noch nicht bekannt.
Technologisch einfacher war das
HerdguBverfahren, nach dem vor
allem flachige, plattenartige
KunstguBerzeugnisse hergestellt
wurden. Daher auch die Bezeich-
nung ,HerdguBplatten”: Auf dem
Boden wurde ein Lehmbett
hergestellt, in das man ein Holz-
modell driickte. Spéater gelang es,
den Formstoff durch Beimengen
feinerer Sandarten zu verbessern.
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Dadurch wurden die Abdriicke
genauer. Man konnte also kompli-
zierte Reliefkonturen erzielen,
ohne daf3 der AbguB gegentiber
dem Modell wesentlich an
Schérfe verlor. Als Modelle
wurden zunachst einfache
Gebrauchsgegenstande, wie
zum Beispiel Pfeifen, Rosen-
krénze, Kreuze, oder auch
einfach die Hand benutzt. An-
spruchsvollere Motive wurden
spater als komplette Darstellung
auf Holzplatten eingeschnitten
oder montiert. Anfangs muBten
daflr noch Holzminiaturen von
Kunstschreinern herhalten, die
eigentlich zur Verschdnerung von
Mbbelstiicken gedacht waren.
Als die Produktpalette dann aber
einen bedeutenderen Umfang
erreicht hatte, wurden ,Modeln*
speziell flir Herdplatten herge-
stellt. Es bildete sich ein neuer
Berufsstand, der des Formen-
schneiders, dessen bekanntester
Vertreter der in Hessen und im
Siegerland wirkende Philipp
Soldan zum Frankenberg war.
Seine Schoépfungen waren auch
in den Eifeler Hitten sehr beliebt.
Hatte der Former die Modeln, die
mittelhochdeutsch und im Eifeler
Sprachgebrauch , Leisten®
genannt wurden, in den ,Herd*
gedrickt, wurde an den Randern
eine Sandwulst angedrickt und
anschlieBend die Leiste entfernt.
Auf dem Boden war nun die
Negativform zu sehen, in die das
Eisen gegossen wurde, entweder
direkt vom Ofen durch einen
GieBkanal oder mit einer GieB3-
kelle. Nach dem Erstarren und
Abkuhlen wurde die Form zer-
schlagen und beiseite geschau-
felt, sodann die Eisenplatte
herausgehoben und geputzt. An
den alten Platten fallt auf, daB es
keine Bearbeitungsspuren gibt,

59 Schmiedehammer, der von
Wasserkraft getrieben wurde.
Unterihm wurden die aus dem Frisch-
feuer kommenden Luppen zu Stalb-
eisen geschmiedet

60 GuB einer Herdplatte

Nach einem Gemalde v. Lednard
Defrance (1735 — 1805) Museé de
Peinture, Littich
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das bedeutet, daB offenbar keine
Anschnitte und Speiser abge-
trennt wurden. Dies a3t darauf
schlieBen, dafB direkt, also an-
schnittslos in die Form gegossen
wurde, was sich auch teilweise an
daflr typischen Fehlern im GuR
nachweisen |&Bt. Da es keine
Schleifmaschinen im heutigen
Sinne gab, war das nachtragliche
Putzen ein oft groBeres Problem
als das GieBen selbst, also ver-
mied man es soweit wie mdglich.
Eine andere Vermutung geht
davon aus, daB haufig ein GieB-
tUmpel verwendet wurde, die die
Wucht und punktuelle Hitze des
GieBstrahles auffing. Dieser
GieBtimpel lag héher als die
Form und hatte etwa ihre Breite.
Das flissige Material lief dann
Uber die Kante des Tumpels
schon gut verteilt in die tieferlie-
gende Form und hinterlieB beim
AbkuUhlen allenfalls eine diinne
Eisenmembrane als Anschnitt,
die problemlos abzuschlagen war.
Die Wasserkraft, eine wichtige
Grundvoraussetzung fir die
Arbeit der Hutte, war von den
Launen der Natur abhangig, was
sich nur in begrenztem MaBe
durch die Anlage von Stauweihermn
und Kanalsystemen ausgleichen
lieB. Da der unentbehrliche
Antrieb der Wasserrader sowohl
bei Vereisung und beim Zufrieren

des Wasserlaufes im Winter als
auch bei der Schneeschmelze im
Frihjahr und bei Niedrigwasser
im Sommer zeitweilig auch ganz
ausfallen konnte, kam der Betrieb
dann flr Tage, wenn nicht flr
Wochen zum Erliegen. Auch kam
es in JUnkerath vor, daB3 durch
»eine Wasserfloth die Hammer-
herde beschadigt” wurden.
Immerhin hatte Graf Salentin
Ernst diese wenig zuverlassige
Versorgung mit Antriebsenergie
bei Abfassung der Grindungs-
urkunde schon ins Kalkul gezogen
und damit gleichzeitig auch eine
schwankende Konjunktur. Die
einzelnen Abteilungen der Hiitte
waren namlich jeweils neben-
einander in einer groBeren und
kleineren Ausflihrung genehmigt:
» «» Und zu groB und kleinen
geswerk ein oder zweyer frih-
schmitten, einen groBen und
einen kleinen Hammer, nachdem
es die commercien erfordern,
undt das Wasser haufig oder
geringist. . ."
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Zur Zeit der Grindung des
JUnkerather Werkes steckte die
deutsche Wirtschaft — soweit
man diese in jener Zeit Uberhaupt
als zusammenhangendes Gan-
zes betrachten kann — und damit
auch die Eisenindustrie in einer
Phase der Erholung von der
Katastrophe des 30-jahrigen
Krieges. Erst um 1740 wurde der
Bevdlkerungsstand von 1618
wieder erreicht.

Wahrend die Berg- und Hutten-
werke friiherer Zeit oft Staatsbe-
triebe waren, wie zum Beispiel die
Stahl- und Ahrhlitte, lieBen die
Landesherren des 18. Jahrhun-
derts meist — wie auch hier — ihre
Untertanen auf deren Betrieb frei
wirtschaften.

Die Eisenindustrie war seit Hun-
derten von Jahren an Wasser-
laufe, Erzvorkommen und Wald-
reichtum gebunden. Man kannte
nur die Feuerung mit Holzkohle,
und die Wasserkraft war die
einzige technisch und wirtschaft-
lich nutzbare Energie fir den
Betrieb der schweren Hammer
und Bélge.

Der in diinnbesiedelten Gebieten
noch groBere Waldbestand und
nicht zuletzt die in Bergregionen
schneller flieBenden Gewasser
machten die heute eher struktur-
schwachen Mittelgebirge wie die
Eifel zu den Zentren der Eisenge-
winnung. Erzvorkommen und
Waldungen durften wegen der
Transportkosten nicht allzu fern
liegen, doch stlitzte man sich
auch auf den relativ unergiebigen
aber weit verbreiteten Kleinabbau
in der ndheren Umgebung der
Hutte. Die Erze bezog man also
von den Bauern oder besorgte
den Abbau, je nach GroBe, selbst
oder in einer Gewerkschaft.
Dieser nicht konzentrierte, spora-
dische Abbau war méglich, weil
der Boden der Eifel fast Uberall
Eisenerze von verschiedener
Quialitat und Quantitat birgt.
Gefordert wurden Roteisenstein
und der wesentlich wertvollere
Brauneisenstein und, in geringe-
ren Mengen, auch Toneisenstein,
der wegen seines Mangangehal-
tes geschatzt war. Verhittet

wurden zum groBten Teil Braun-
eisenerze, da sie frei von schad-
lichen Beimengungen waren.
Roteisenstein wurde meistens als
Zusatzmittel verwendet, um eine
leichtere Schmelzbarkeit und
damit ein ergiebigeres Ausschmel-
zen zu erreichen. Die richtige
Gattierung dieser beiden Erze
war also eine der Grundlagen fur
die gelobte Qualitat des hiesigen
Eisens und — naturlich — Geheim-
nis der Reitmeister.

Bis ins friihe Mittelalter hinein
wurde das zur Eisenherstellung
erforderliche Erz im Tagebau
gewonnen. Das waren Pingen
oder Gruben sowie Schiirfldcher.
Im Mittelalter kommt dann nach
Ausbeutung der nahe an der
Erdoberflache liegenden Erzlager
der Stollen- und Schachtbau auf.
In der Eifel wurde meistens ein
Reifenschacht von 1 m Durch-
messer abgeteuft. Der Name
rUhrt von der Auskleidung des
Schachtes mit aus Segmenten
zusammengesetzten Holzreifen
und Reisigwerken her. In diesen
Schacht wurde mit Hilfe einer
Seilwinde eingefahren. Spater
wandte man sich dem Stollenbau
zu, bei dem Bergabhange waage-
recht angegangen wurden.

Seit dem Mittelalter arbeiteten die
Bauemn in Schachten auf dem
eigenen Acker und zahlten den
Bergzehnten, wie auch die
groBeren Schachtbetreiber.
Durch Kleinkredite hielten die
Hutteneigner die Bauern in
Abhangigkeit, da diese das Geld
zum Abteufen der Schachte
brauchten; auBerdem waren die
Hutten dadurch zu keinen groBe-
ren Investitionen gezwungen.
Das System sollte sich spéter
allerdings als sehr kurzsichtig
erweisen. Sein Nachteil war die
Saisonarbeit, da die Feldarbeit
den Vorrang hatte, und somit
waren Frihjahr und Spatsommer
flr Aussaat und Emte reserviert.
Die Erzlagerstatten wurden
unrationell abgebaut, was Raub-
bau gleichkam. AuBerdem waren
die Sicherheitsvorkehrungen
unzureichend undim 19. Jahrhun-
dert AnlaB zu behérdlicher Regle-
mentierung, die sich allerdings in
Grenzen hielt, weil die Schachte
ein wichtiges Zubrot flir die Eifeler
Bevélkerung darstellten, dies

insbesondere vor dem Hinter-
grund zahlreicher Hungersnéte in
jener Zeit.

Nach dem Fund einer Erzader
und der ,Mutung“ = das ist der
Antrag auf ein 6rtliches Bergwerk
— baute man oberflachlich in
einfachen Mulden oder Schéch-
ten bis zu einer Tiefe von 8 — 10 m-
ab, wobei selten mehr als 10
Arbeiter gebraucht wurden. Die
Vielzahl der Eifeler Hutten wie
auch die Unzahl der deutschen
Zolischranken und unzureichende
Massengut-Transportmittel [a83t
die Bedeutung lokaler Zulieferer
und Abnehmer erkennen.

Ein Teil des Jlnkerather Eisens
wurde als ,GuBwaaren*® fur Haus-
und Haushaltsgegenstande, also
Topfe, KunstguB, Ofenplatten
oder fur Wagenachsen, Be-
schlége und landwirtschaftliche
Gerate in der ndheren Umgebung
gebraucht. Die Eisenmarkte der
angrenzenden Handelszentren —
insbesondere K8In — wurden
sicher auch beliefert. Die durch
das besondere Frischverfahren
erreichte Qualitat des Eifeler
Eisens machte es zur Herstellung
von Gewehrlaufen besonders
geeignet, eine Spezialitat Ubri-
gens, die das Image der Hitte im
17. und 18. Jahrhundert pragte.
So traten auch die Litticher
Waffenfabriken immer wieder als
Abnehmer Junkerather Stabeisens
auf. Das besondere Eignungsspek-
trum des Jinkerather Eisens in
der Waffenindustrie beruhte aber
nicht alleine auf der Erzmischung
sondern in hohem MaBe auch auf
der Holzkohle. Die Eifeler Kbhler
bevorzugten Rotbuche und
Hainbuche, teilweise auch Birke
und Lé&rche, in jedem Fall aber
Laubhdlzer, die ebenfalls in einer
bestimmten, nur Eingeweihten
bekannten Mischung in den
Meiler gegeben wurden und dort
einander vorteilhaft beim Schwel-
vorgang beeinfluBten. Das Ergeb-
nis war eine Holzkohle mit extrem
niedrigem Feuchtigkeitsgehalt
und dementsprechend hohem
Heizeffekt. Die Waldungen der
Eifel schienen zun&chst ein
unerschdpfliches Reservoir
dieses so wichtigen Rohstoffes
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zu sein. DaB ausgerechnet der
Mangel an Holzkohle in einer
fernen Zukunft einmal den Nieder-
gang der ganzen Industrie dort
einleiten wlrde, war freilich in den
geschéaftigen Tagen der Jlinke-
rather Neugrindung kein Thema.
Im Gegenteil. Die Reitmeister
wurden haufig zu Forstbeamten
ernannt, was freilich ein Fehler
war. Es ist keineswegs auszu-
schlieBen, daB die Motivation der
Territorialherren, Hiittenwerke zu
errichten, anfanglich weniger der
Wunsch war, Eisenerz zu verhUtten
und den Eisenbedarf zu decken,
sondern die Absicht, die Waldun-
gen fiskalisch zu nutzen und so
ihre Einnahmen zu vergroBem.
Zweifellos war dabei der hohe
Anteil an Buchen Stammkapital
im wahrsten Sinne des Wortes
und selbst als der Bestand sich
lichtete, gab es noch lange keine
Engpésse, denn man entdeckte,
daB junge Stéamme sogar besser
zu Kohle zu verschwelen waren
als voll erwachsene, und da
verklrzte man einfach die Um-
triebszeit, das ist der zeitliche
Abstand von der Begriindung
eines Baumbestandes bis zum
Féllen. Die hohen Stamme wur-
den also gerodet und die Wurzel-
stocke stehengelassen. So
wuchsen schnell junge Stamm-
chen nach, die man als Kohlholz
verwendete. Aus dem ehemaligen
Hochwald wurde so zu Beginn
der Neuzeit ein Niederwald, der
auch ,Kohlhecken" genannt
wurde. Der sténdig steigende
Bedarf fuhrte schlieBlich dazu,
daB immer gréBere Waldbe-
stédnde, auch im weiteren Umfeld
der Hiutten, genutzt wurden, bis
zur Erschopfung der Holzreser-
ven. Mitte des 16. bis Anfang des
17. Jahrhunderts fuhrte Holzman-
gel bereits zur Stillegung einiger
Hutten. Der Ruckgang der
Eisenproduktion wahrend des
30-jahrigen Krieges bewirkte
dann allerdings eine Erholung der
Waldbesténde in der Mitteleifel,
und ab Mitte des 17. Jahrhunderts
entstanden durch Ausweitung
dieser Forstart geschlossene
Niederwaldgebiete. Dies war also
die Waldstruktur zur Zeit der
Grindung des Junkerather
Werkes vor 300 Jahren.

Die Rohstofflage der Hitte war
also gut und die politischen
Verbindungen des Hauses
Aremberg zu den Niederlanden,
die seinerzeit das fUhrende
européaische Wirtschaftszentrum

waren, deuten auf eine Absatzo-
rientierung in dieser Richtung hin,
was einer gesicherten Marktposi-
tion gleichkam. Das Gebiet der
frliheren Gemarkung Schaller-
gehdrte bis zur Kyll zu den Habs-
burgischen Niederlanden.
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Neue Namen im
18. Jahrhundert

Wie es auch heute manchem in
Schwierigkeiten geratenen
Unternehmer geht, so erging es
Johan de I'Eau im Jahre 1711: das
Junkerather Werk kam zur Verstei-
gerung. Wie urkundlich belegt ist,
erwarb es auf diesem Weg der
aus Blumental bei Schleiden
stammende Abraham Peuchen.
Mit der Ubernahme durch Peu-
chen wird der EinfluB des Schlei-
dener Tales als Zentrum der
Eifeler Eisenindustrie sichtbar.
Offenbar verfugte man hier Uber
die ndtigen freien Mittel, um
Unternehmen auszudehnen.

1735 heiratete Johann Heinrich
MuUncker Barbara Lisbeth Peu-
chen und trat so in das Werk ein.
Er stammte aus dem Siegerland,
das schon damals eine fiihrende
Rolle unter den deutschen Berg-
und Huttengebieten einnahm. Ob
er schon durch den Heiratsvertrag
oder durch besondere Qualifika-
tion 1746 zum Reitmeister auf-
stieg, wissen wir nicht.

Abraham Peuchens leiblicher
Sohn, Johann Theodor, war im
Erbgang jedenfalls nicht Ubergan-
gen worden, sondern stand,
ebenfalls als Reitmeister, gleichbe-
rechtigt an der Seite Miinckers.
Eine Zweiteilung hatte der Vertrag
auch zugelassen, in weiser
Voraussicht aber auf eine solche
begrenzt, well die Erfahrung
schon damals lehrte, daB ein
stéarker aufgesplitterter Besitz an
einem Huttenwerk haufig zu

dessen Aufgabe flhrte. ,So ist
hierbey verabredt und constituirt
worden, dahs . . . hUittenwerk bei
kunftiger theilung nicht weiter als
inzwey theil . . .“ vergeben werden
durfte.

1765 wird Johann Wilhelm Peu-
chen, ein GroBneffe des Abraham
Peuchen, Reitmeister zu Jinke-
rath. Der Ubergang des Amtes
ergab sich durch seine Vermah-
lung (1. Ehe) mit der Tochter des
Johann Dietrich (Theodor) Peu-
chen.

1776 tritt Abraham MUncker das
Erbe seines Vaters, Johann
Heinrich Miincker, an.

1779 heiratet — drei Jahre nach
dem Tode seiner ersten Frau —
Johann Wilhelm Peuchen die
Tochter seines Partners Abraham
Muncker.



Die Franzosenzeit

Die franzésischen Revolutions-
truppen besetzen die linksrheini-
schen Gebiete und damit auch
die Eifel im Jahre 1794. Ohne
ernsthaften Widerstand werden
die alten Autoritaten vertrieben:;
Privilegien von Adel und Klerus,
Zehnten, Frondiensten, Steuern
und Jagdrechte werden aufgeho-
ben. Als Folge der Enteignung
weltlichen und kirchlichen Besitz-
tums verliert das Grafenge-
schlecht von Manderscheid-Blan-
kenheim den Anspruch auf die
Junkerather Hitte. Das Reitwerk
bleibt weiterhin unter Flihrung der
Familie Peuchen. Allgemein 148t
sich die franzdsische Epoche in
drei Abschnitte teilen:

1794 — 1797 Verwaltung durch
das franzOsische Militér,

1797 — 1802 Verwaltung durch die
Gouvernementskommissare,
1802 — 1814 Zugehorigkeit zu
Frankreich unter Napoleon I.

62 Wappendarstellung auf einer in
Junkerath (Huttenmarke IR) gegos-
senen Takenplatte der Hiittenmeister
Munker, 1786

Diese verschiedenen Verwal-
tungsformen hatten zum Teil auch
unterschiedliche Zielsetzungen,
die sich natUrlich auch auf die
Junkerather Hitte auswirkten. So
versuchte zum Beispiel die
militarische Flihrung mit Hilfe
verschiedener, zum Teil sehr
kurzlebiger Dekrete, die Ressour-
cen des Landes optimal fiir die
enormen BedUrfnisse der franzd-
sischen Streitkréfte auszuschop-
fen. Dies bedeutete zum einen,
daB man bestrebt war, die Funk-
tion der flr die Armee nltzlichen
Betriebe so wenig wie mdglich zu
stéren. Zum anderen fallen aber
in diese Zeit auch die umfangrei-
chen Holzeinschlage, die den
Waldbestand riicksichtslos
dezimierten und damit auch
unmittelbar Auswirkungen auf die
zur Verflgung stehende Holz-
kohle hatten.

Im Jahre 1799 kommt es zu einer
engen Verbindung der beiden
erzverarbeitenden Familien
Peuchen und Poensgen durch
die Heirat von Johann Abraham
Poensgen mit ,Lisette", der
Tochter Cornelia Elisabeth des
Johann Wilhelm Peuchen.

1804 erwirbt Johann Wilhelm
Peuchen als ,Maitre de Forge*
verschiedene Landereien, zu-

meist auf dem Wege der Verstei-
gerung, die zweifellos den Interes-
sen der Hutte diente, denn sie
brachten Erweiterungsmaoglich-
keiten und Land fir den Bau von
Anlagen; auch mégen die Rot-
eisenerzvorkommen des Glaadter
Raumes eine Rolle gespielt
haben. Nach dem Ableben von
Johann Wilhelm Peuchen wird
1806 Johann Theodor Peuchen
jedenfalls als Eigentiimer des
Eisenwerkes Junkerath genannt.
Ab 1808 wird Johann Jacob
Caspar Muncker Reitmeister in
Junkerath.

Neben dem durch Napoleons
ehrgeizige Plane ausgelésten
Bedarf — so liefert zum Beispiel
die Jlinkerather Hutte Eisen nun
vorrangig zur Waffenherstellung
nach LUttich — war es vor allem
die Kontinentalsperre, die der
Htte diente. Diese von Napoleon
im Jahre 1806 eingefiihrte Wirt-
schaftsblockade des européi-
schen Kontinents gegen GroBbri-
tannien hielt die angelséchsische
Konkurrenz fern, was sich aber
schon sehr bald als fatal erweisen
sollte.
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Die PreuBen bringen
wenig Gutes

Die militarischen Niederlagen
Napoleons bedeuten das Ende
dieser Epoche flr die linksrheini-
schen Gebiete. Als Bllicher in der
Neujahrsnacht 1814 den Rhein
Uberschreitet, heift die Schutz-
macht PreuBen. Sahen nun die
einen den Abzug der Franzosen
als Befreiung, so trauerten die
anderen dem revolutiondren
Geist nach. Unbestritten bleibt
jedoch, daB man eine Bliitezeit
der Eifeler Eisenindustrie erlebt
hatte. Der Preis daflr war hoch,
denn in den Napoleonischen
Kriegen waren die nattrlichen
Ressourcen an Holz riicksichtslos
verbraucht worden. Man konnte
nun nicht mehr so viel produzieren
wie man wollte, weil ein wichtiger
Rohstoff, die Holzkohle, rar war.
PreuBen, der neue Herrim Lande,
flhrt zwar Wiederaufforstungs-
maBnahmen durch, diese aber
nur mit den verhaltnismasig
schnell wachsenden Fichten, die
aber fUr die Kdhlerei kaum brauch-
bar sind. AuBerdem setzte die
Forstverwaltung hohe Holzpreise
fest — Naturschutz auf Kosten der
Industrie, die nun nicht mehr
arbeiten konnte. Da letztere als
Eisenerzeuger ohnehin nicht
mehr zu retten war, hatten die
neuen MaBnahmen nicht einmal
ein negatives Echo. Aber jede
Umstrukturierung zur reinen
Eisenverarbeitung und Neuan-
siedlung wurde ebenfalls zunichte
gemacht, und das sicher nicht
unbewuBt, da der preuBlische
Generalstab die linksrheinischen
Gebiete als militarisches Auf-
marschgebiet gegen Frankreich
ansah, und eine blihende Eisen-
industrie in Grenznéahe letztlich als
strategischen Schwachpunkt
deuten muBte.

Nach der Hochkonjunktur der
Franzosenzeit kommt es 1815 zu
einem tiefen Sturz in ein Konjunk-
turtal. Zollgrenzen verschlieBen
den Weg zum alten Absatzmarkt
Niederlande/Belgien. Neue
Absatzmarkte sind schwer zu
finden, da das trotz der Fracht-
wege billigere englische Roheisen
den Markt Uberflutet. Die Produk-
tion von Roheisen und GuBwaren
sinkt um 60%, die der Hammer-
werke um 80%. Durch Entlassun-
gen wird das Elend unter der
Bevdlkerung immer groBer. Dazu
kommt es 1816/17 zu MiBemten,
die eine groRe Hungersnot zur
Folge haben. Bargeld, um Ge-
treide zu kaufen, konnte in der
Eifel nicht mehr wie in der Vergan-
genheit verdient werden.

Die Grafschaft Manderscheid, zu
der auch Junkerath gehorte, fiel
nach dem Wiener Kongref3 1815
an PreuBen, das 1818 einen
Schutzzoll einfihrt, so daB sich
die Lage — auch dank einer
leichten wirtschaftlichen Bele-
bung —entspannt. Diese Gnaden-
frist dauert aber nur bis 1830,
denn nun wird das Puddelverfah-
ren, das bereits seit 1781 in
England Ublich ist, verstérkt auch
in Deutschland eingefuhrt; aller-
dings nicht in der Eifel, denn hier
fehlt es an Kapital und der daflr
ndtigen Steinkohle.

Angesichts dieser Entwicklung
reagieren nur die wenigsten
Hittenbesitzer richtig, wobei
allerdings eingeraumt werden
muB, daB die Kapitalausstattung
gerade zu diesem Zeitpunkt eine
entscheidende Rolle spielte. Zu
den wenigen zéhlen die Hoeschs
und die Poensgens. Eberhard
Hoesch war einer der ersten
deutschen Unternehmer, die das
Puddelverfahren in inren Betrie-
ben einflUhrten. Hoesch verwen-
dete in seinem 1825 in Lenders-
dorf errichteten Puddel- und
Walzwerk zun&chst das wegen
seiner Qualitét bekannte Junke-
rather Roheisen in gréBeren
Mengen. Die Hoesch-Betriebe
bleiben dann auch fur viele
Jahrzehnte Abnehmer der Junke-
rather Hutte, eine Situation, die
keineswegs fur die Ubrigen
Eisenhutten der Eifel die Regel
war, denn als das mit moderner
Technik erzeugte englische Eisen
nur noch die Halfte des Eifeler
Eisens kostete — von dem nach
neuesten Verfahren hergestellten
deutschen Eisen ganz zu schwei-
gen — half auch kein Schutzzoll
mehr. Als inléndische Konkurrenz
entstehen so auf dem Gebiet der
Eisenverhlttung bereits in den
DreiBigerjahren des vorigen
Jahrhunderts das Ruhrgebiet,
das Saargebiet und das Aachener
Revier.



Mit dem Scheitern des Projektes
der Eisenbahn DUren-Schleiden,
die eine bessere ErschlieBung der
Eifel gebracht hatte und vor allem
einen gewissen Ausgleich der
Preisnachteile durch glinstigere
Transportkosten fur Rohmateria-
lien und Fertigprodukte, wird eine
letzte Hoffnung zunichte. 1844
schreibt das Bergamt Duren: ,Es
macht den EisenhUttenbesitzern
des hiesigen Distrikts Ehre, daB
diese letzte Ricksicht auf den
Nahrungsbestand der Arbeiter
vielfach einen groBen EinfluB auf
den EntschluB ausgelbt hat, den
Betrieb fortzusetzen.”
1848 wird Reinhold Peuchen
durch Verehelichung mit Berta
Poensgen Reitmeister zu Blumen-
tal und Jinkerath.
1855 tritt das Erbe Ferdinand
Poensgen an, der als eine der
starksten Personlichkeiten, deren
Hand die Jinkerather Hiitte je
flhrte, von sich reden machen
soll. Doch zun&chst gilt es, die
schweren Zeiten zu Uberstehen,
denn nach 1860 stellt ein Ham-
merwerk nach dem anderen den
Betrieb ein, ein Hochofen nach
dem anderen wird ausgeblasen.
Junkerath bleibt aber einer der
wenigen Standorte in der Eifel,
wo der Schmelzbetrieb weiter
aufrecht erhalten wird.
DaB die alte eisenerzeugende
Industrie der Eifel bereits Ende
des 18. Jahrhunderts zum Ster-
ben verurteilt war —wozu die
Kontinentalsperre ein Ubriges tat
— ergab sich zwangslaufig aus
den technologischen Entwicklun-
genin England, die die industrielle
Revolution einleiteten, allen voran
die Verhittung mit Steinkohlen-
koks, dem FluBstahl sowie die
Nutzung der Dampfkraft mit
Steinkohlenfeuerung.
Man darf nicht auBer acht lassen,
daf dort bereits Mitte des 18.
Jahrhunderts Dampfpumpen flr
den Bergwerksbetrieb gebaut
wurden, aus denen sich dann
spater die rotierende Kolben-
dampfmaschine von James Watt
entwickelte. Jene ersten Dampf-
pumpen zur Wasserhaltung in
Bergwerken nutzten zwar anfang-
lich nur die Dampfkraft im Einweg-
verfahren oder die Kondensa-
tionswirkung und damit den

atmosphérischen Druck zum
Heben oder Ansaugen des
Grubenwassers und ersetzten so
die alten Gopel-, Tret- und Becher-
werke, sie ermdglichten aber
bereits zu ihrer Zeit Abteuftiefen,
die in der Eifel noch undenkbar
waren. Die teilweise noch mittelal-
terliche Art des Bergbaus mit
Schéchten, in die nicht selten und
trotz Verbot mit der Seilwinde
eingefahren wurde, und deren
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Tiefe kaum mehr als 14 m betrug,
blieb bis ins 19. Jahrhundert in der
Eifel die Norm. Dann waren alle
Erzvorréte dieser Sohle erschopft;
tiefer konnte man nicht gehen, .
weil das nétige Kapital zur An-
schaffung von Pumpen fehlte.
Ausnahme waren hier — wie so oft
—die Poensgens, deren Jiinke-
rather Werk ab 1855 am Dahlemer
Berg eine moderne Schachtan-
lage unter Einsatz von Dampfkraft
betrieb.
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63 Einzylindrige Dampfmaschine,
die hier (Modell) als Grubenwinde im
Bergbau verwendet wurde
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Jelegramm-fjdresse: _
Gewerkschaft Jiinkerath.

Ferdinand Poensgen

Otto Poensgen

Die Jiinkerather
Gewerkschaft 1868

Am 23. Oktober 1868 wurde zu
,CoIn“ die Junkerather Gewerk-
schaft statuiert. Vorausgegangen
war das eben dort entworfene
und 1865 in Kraft getretene
PreuBische Berggesetz, wodurch
die Stellung der Gewerkschaft als
juristische Person ausgewiesen
wird. Hatte auch die Gewerk-
schaft neuen Rechts, auBer der
Verbindung zum Bergbau, nicht
mehr viel mit der urspriinglichen
Kdrperschaft zu tun, so stand
man doch in ihrer Tradition. So
hieBen zum Beispiel die Gesell-
schafter ,Gewerke"“, und ihre
Anteile waren auf 1000 ,Kuxe*“
verteilt.

Junkeralh (Rheintand.)

1891 ergénzt die Junkerather
Gewerkschaft inre Anlagen durch
eine StahlgieBerei und 1895
erweitert Otto Poensgen an der
Seite seines Vaters Ferdinand das
Produktionsprogramm zum
GroBformguB. Ubrigens wurde in
Junkerath bereits 1836 die Faber
du Faur-Winderhitzung einge-
flhrt. Auch der Maschinenbau-
sektor wurde Ende des 19. Jahr-
hunderts zUgig weiterentwickelt.
Das gute Holzkohleroheisen,
bestens geeignet fUr HartguB,
wird an das von den Poensgens
nach Dusseldorf-Bilk verlagerte
neue Réhrenwerk geliefert.

ade . Schleifered.
1"4_71’{‘/

aschinenfabrik



Der Kaufmann Albert Poensgen
hatte bereits vor 1850 in Mauel
mit ,schmiedeeisernen Rohren”
sein Glick versucht, wobei
englische Experten, wie allgemein
Ublich, weil notwendig, den
technischen Teil besorgten. Als
sein Plan, die Eisenbahn nach
Schleiden zu holen scheiterte,
zog er 1860 mit seiner Fabrik und
einem GroBteil seiner Belegschaft
nach Dusseldorf. Sein Erfolg
macht alsbald Dusseldorf zum
Standort der deutschen Rohrenin-
dustrie und ihrer Verbande.
Welchen Anteil JUnkerath an
diesem Erfolg hatte, erklart sich
sowohl aus famili&rer wie auch
wirtschaftlich-technischer Sicht:
Wahrend seiner Lehrjahre bei Carl
Poensgen 1832 — 1840 hatte der
Roéhrenfabrikant, dessen Heimat-
verbundenheit vielfach bezeugt
ist, auch das JUnkerather Werk
kennengelernt. Verbittert Uber die
Vernachlassigung der Eifel beim
Bahnbau, tat er sicher alles in
seiner Macht stehende, um den
Fortbestand des Eifeler Werkes
zu sichern. Wenn auch Junkerath
wirtschaftlich auf eigenen FlBen
stand, so war die Verbindung mit
Dusseldorf fir die weitere Ent-
wicklung auBerst hilfreich. Grund-
legend hierfir war zundchst noch
das Junkerather Eisen aus den
mittlerweile raren Holzkohledfen,
das wegen seiner besonderen
Reinheit flr den bereits erwéhnten
HartguB und damit bei Réhren-
und Walzwerken sehr begehrt
war.

65 GieBerei-Belegschaft um das
Jahr 1890

66 Blick in die Maschinenbauhalle
mit transmissionsangetriebenen
Bearbeitungsmaschinen. Um 1900
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Der letzte Holzkohle- Als in Jinkerath 1898 der letzte Orientierung als Ausrister der

. Holzkohlehochofen der Eifel Montanindustrie hin. 1899 ver-
hochofen erlischt stillgelegt wird, hat das flr das merkt der Trierer Handelskammer-
| Werk keine Auswirkungen mehr, bericht Vollbeschéftigung bei
| denn l&ngst werden Spitzenpro- einer Belegschaft von 482 Arbei-
| dukte im Bereich GuB und tern und sogar einem gewissen

Maschinenbau hergestellt, diebis ~ Mangel an Arbeitskraften.

in die GroBenordnung kompletter 1904 erlebt die EisengieBerei die
Walzwerksanlagen reichen. Auch Moderniesierung der Formerei
die in jener Zeit aufgebaute und mit hydraulischen Maschinen.
spéter so bedeutsame Abteilung Das Fabrikationsprogramm von
Huttenfahrzeuge — zunéchst mit 1909 148t die Bedeutung des
verbesserten eigenen Produkten Konverter- und Walzwerkbaues
befaBt — weist auf die traditionelle erkennen.

Installations de
de fous genres

|

|
.
L

JUNKERATHER
GEWERKSCHAFT |

SENGIESSERE! 1'ND MASCHINENFABRIK

TUNKERATH (RHLE)

Walzwerks-
anlagen

mit allen Hilfseinrichtungen

68

Roheisenmischer

Konverteranlagen T
littenwerkswagen | / ] 67 +68 Werbe-Anzeigen fir die Presse.
roten 8 J UN KE RATH E R | Text teilweise in mehreren Sprachen
GEW ERKSCHA T 69 Abstich des fliissigen Eisen am
| EISENGIESSERE! : Kupolofen

UND MASCHINE NFABRIK 70 Wende eines Kernes fiir den
: AbguB eines Schlackenkibels

wie
Roheisenpfannenwagen
Schlackenwagen
GieBwagen usw.

RoheisengieBmaschinen ;al”,NKERATH (RHLD.)

%@m‘gymﬁm&@ 1687

67
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Die wichtigsten Absatzgebiete
Junkeraths bilden die stidwestlich
gelegenen Industriezentren wie
das Saarland, ElsaB-Lothringen,
Luxemburg, das 6stliche Frank-
reich, aber auch das Aacherner
Revier. Zu den heute noch nam-
haften Firmen z&hlten schon
damals der ARBED-Konzern, die
Société Anonyme John Cockerill,
Ldttich und . . . die Mannesmann-
Rohren-Werke. Sie orderten eine
,700er RundeisenstraBe” fUr ihr
Werk in Bous/Saar. Walzwerksan-
lagen, aber auch kleinere Ausrii-
stungsteile wie Kréne und Sche-
ren gingen unter anderem ins
Ruhrgebiet, so an die Phonix-AG,
Horde. Weitere Kunden, wie die
EisenhUtte Wittkowitz in Osterrei-
chisch M&hren und La Magona
d’ltalia, Portovecchio di Piombino,
deuteten bereits die Wichtigkeit
des Exports in spateren Jahren
an und zeigen, welchen Ruf die
JUnkerather Gewerkschaft
bereits zu dieser Zeit besal.

In jenen Zeitabschnitt fallen auch
einige technische Neuerungen
und wissenschaftliche Erkennt-
nisse, wie zum Beispiel P. Goe-
rens’ Entdeckung, welche Rolle
die perlitische Struktur bei der
Festigkeit des Eisens spielt. Dem
folgt im Jahre 1916 das Lanz-Per-
lit-Patent fir GrauguB mit hoher
Widerstandsfahigkeit gegen
gleitende Beanspruchung und
das von E. Maurer 1924 verdtffent-
lichte erste GuBeisendiagramm,
ein Vorlaufer des heute gebrauch-
lichen Eisen-Kohlenstoff-Schau-
bildes.

1925 wird die JUnkerather GieBe-
rei zusatzlich mit zwei Kupoltfen
von je 10 t Stundenleistung
ausgerUstet. Die GieBerei ist jetzt
in der Lage, GuBstUlcke bis zu
einem Gewicht von 65t herzustel-
len. Mit ihren GuBsticken behielt
die GieBerei, soweit sie nicht der
Maschinenfabrik zuarbeitete, ihre
Inlandsorientierung zwangslaufig
bei. Wichtige Kunden waren hier
die Kolner Bohrmaschinenfabrik
Kolb, aber auch andere Maschi-
nenbauer wie die Firma Hettner in
Bad MUnstereifel und die Dissel-
dorfer Werkzeugmaschinenfirma
Schiess.

Die mit dem New Yorker Borsen-
krach im Oktober 1929 eingeldu-
tete Weltwirtschaftkrise stlrzte
auch die Jinkerather Gewerk-
schaft in groBe Schwierigkeiten.
Entlassungen und Streiks Anfang
der 30er Jahre waren die Folge.
Mit der Machtergreifung Hitlers
1933 brachen zwar ,neue” Zeiten
an, als aber im Mérz 1936 deut-
sche Truppen das entmilitarisierte
Rheinland besetzten, ging es der
»~Junkerather Maschinenfabrik
und EisengieBerei* — so der

verstandlichere Zweithame des
Unternehmens — kaum besser als
vor 1933. Wenn auch noch groBe
Auftrédge an Schlacken- und
Roheisenwagen fUr die im Aufbau
befindlichen ,Reichswerke '
Hermann Goring" hereinkamen,
so hatten die Krisenjahre in
Junkerath doch tiefe Narben
hinterlassen. Die meisten der
mittlerweile 45 Anteilseigner
wollten ihre Kuxe verkaufen, da
seit Jahren die gewlinschte
Ausbeute ausblieb.
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Die DEMAG Uibernimmt
das Jiinkerather Werk

1938 ist es soweit: Die Junkerather
Gewerkschaft geht aus dem
Besitz der Familie Poensgen an die
Duisburger DEMAG und kommt
damit in den Wirkungsbereich
eines schon zu diesem Zeitpunkt
international tatigen Industrie-
konzerns. Dieser Schritt sichert
dem ,Branchenzwerg® nicht nur
das Uberleben, sondern erdffnet
neue Perspektiven und Dimen-
sionen. Im neuen Umfeld des
Konzems profilieren sich die
Junkerather und empfehlen sich
fir schwierige Aufgaben, die ihrer
Kapazitat, Vielseitigkeit und
Flexibilitat entsprechen.

Die DEMAG investiert und moder-
nisiert in Jinkerath. 1939 erreicht
man wieder eine Beschéftigungs-
zahl von ca. 400. Das Fertigungs-
programm: Allem voran die
Transporteinheiten fUr fllissiges
Roheisen, Stahl, Hochofen- und
Stahlwerkschlacken sowie

GuBstlcke bis 65 t.

Durch den zur selben Zeit begonne-
nen Bau des ,Westwalls* rlickt
die Eifel fur kurze Zeit in den
Mittelpunkt der Hitlerschen -
Kriegsvorbereitungen. Die beein-
flussen auch die Entwicklung des
JUnkerather Werkes: Im Januar
1939 genehmigt die Reichswirt-
schaftskammer in Berlin eine
Erhéhung der Roheisenbezugs-
und Schrottverbrauchsquote von
monatlich 648 auf 1000 Tonnen
aus ,grenzpolitischen” Grinden.




Der Zweite Weltkrieg

Was es mit dieser Grenzpolitik auf
sich hatte, wurde in den folgen-
den Jahren auch in Jlnkerath
allzu deutlich. Mit Ausbruch des
Zweiten Weltkrieges begann

auch in dem Werk an der Kyll die
schrittweise Umstellung auf
GeschoBhulsenproduktion bis
hin zur totalen Kriegswirtschaft.

Im September 1944, als die
Westfront ndher kam, trafen die
ersten Bomben das Werk. Weih-
nachten 1944, wahrend der
deutschen Ardennenoffensive,
wurden die Werksanlagen beson-
ders schwer getroffen, und bis
zum Ende des Krieges waren
60% der Substanz vernichtet. Die
Arbeit wurde am 14, Januar 1945
eingestellt; mit dem Einzug
amerikanischer Truppen am

8. Mérz 1945 kehrte wieder Friede
ein

78-80 Durch
Kriegseinwirkungen
zerstdrte Werksanlagen
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Wiederaufbau und
Neubeginn

Mit der Konferenz von Potsdam
im Sommer 1945 hatte Jinkerath
wieder einmal franzdsische
Verwaltung, doch waren deren
Beziehungen zur Bevélkerung
nicht mehr von der Feindseligkeit
der 20er Jahre gepragt. Bereits
im Mai 1945 fanden sich die
ersten Mitarbeiter zu Aufriumungs-
arbeiten wieder im Werk ein. Am
1. Oktober z&hlte die Belegschaft
bereits 160 Mitarbeiter. Der
Firmenname ,,JUnkerather Gewerk-
schaft” wurde fortgeflhrt.

Unter anderem kehrte man flr
kurze Zeit zur Tauschwirtschaft
zurlick und fertigte Geréte fUr die
Landwirte, deren Produkte
damals alles andere als Uber-
schissig waren. Weiterhin besserte
man Eisenbahnwaggons aus und
baute das Werk wieder auf. Im
September 1948, drei Monate
nach der Wahrungsreform, nahm
die GieBerei wieder ihren reguléren
Betrieb auf. Der Maschinenfabrik
und dem Modellbau fehlten
allerdings immer noch ihre besten
Produktionsmaschinen, die der
franzosischen Demontage zum
Opfer gefallen waren. Zwar sollte
sich das spater als vorteilhaft
erweisen, doch machte es der
Betriebsleitung die Arbeit zu-
nachst nicht leichter. Dennoch
steigt der Umsatz des Junkerather
Unternehmens von 1,2 Mio DM im
Jahre 1948 auf 5,3 Mio DM im
Jahre 1951 bei weiter anhaltender
schneller Aufwartsentwicklung.
Das erwirtschaftete Geld freilich
floB in jenen Jahren noch in die
Beseitigung der Kriegsschaden
und den Aufbau neuer Gebaude.

81 Modellbau-Halle im Jahre 45
82 Eines unserer ersten GroB-
guBteile

83 Neubau 1953 der jetzigen
Bliroraume des Produktbereichs
Metallgewinnung
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Um so mehr Uberrascht es, daB
man schon 1953 eine Abteilung
fur flieBbandgefertigten Kleingu
in JUnkerath einflihrte. War dieser
auch primér fir Gu3teile von
DEMAG-Elektroziigen, also fur
Hubwerkkomponenten einge-
richtet worden, so lieBen sich die
Einrichtungen auch flr Motor-
und Getriebebldcke nutzen. An
die Vorkriegstradition anknUpfend
stellte man handgeformte Einzel-
stlicke flir die Werkzeugma-
schinenindustrie her und behielt
also den Grof3formguf bei. Be-
sondere Anforderungen stellten
hochkomplizierte Kompressor-
teile fur die Chemische Industrie.

Wie vor dem Krieg blieb die
GieBerei durch den Direktverkauf
von KundenguB zum groBen Teil
unabhéngig von der Maschinenfa-
brik. In der Maschinenfabrik
gewannen die seit Jahren auf
dem Weltmarkt erfolgreich
bewéhrten Huttenfahrzeuge
wieder an Bedeutung. Das
Konstruktionsbiro wurde ent-
sprechend angepalt.

Die volle Ausnutzung der Ferti-
gungskapazitaten wurde durch
Ubermahme von Teilauftragen fr
Walzwerkseinrichtungen gesichert.
Die Auftrage und Plane hierflr
kamen aus den entsprechenden
Duisburger Abteilungen, die die

Qualitatsarbeit der JUnkerather
Facharbeiter sehr zu schéatzen
wuBten.

Das Junkerather Werk entwickelt
sich zu einem vorher nie erreich-
ten Umfang. 1960 erfolgte die
Umbenennung in ,Jinkerather
Maschinenfabrik”. Das Werk wird
als eine selbstandige GmbH im
DEMAG-Konzern gefihrt.

Im Jubildaumsjahr 1962 — die
JUnkerather feierten den 275.
Geburtstag ihres Werkes — zahlt
man 870 Mitarbeiter.
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84 Seitenstapler Typ 302 beim
Transport von Langmaterial

85 Der Portalstapler Typ TJ 203/2
DEMAG- Jlnkerath

86 Herstellung der Bodenform
flr ein Axialverdichtergehéause
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Zum 1. 1. 1965 wird im Rahmen
einer Umstrukturierung des
Konzermns die GmbH aufgeldst.
Die Konstruktion einschlieBlich
des Vertriebs- und anteilmaBigen
Verwaltungsbereiches werden
von der Fertigung getrennt und
unter ,Jlinkerather Maschinenbau
GmbH" am Ort weitergeflhrt. Die
Produktionsanlagen erhalten die
Bezeichnung DEMAG AG Werk
Jinkerath.

1968 stellt die GieBerei auf mo-
derne Elektrodfen um und erhalt
einen Warmhalteofen mit 40 t
Kapazitat sowie 2 Tiegeltfen mit
einem Fassungsvermogen von je
13t.

Mit dieser fortschrittlichen Anlage
war eine Erhéhung der Jahres-
kapazitét bis 16000 t moglich. Im
darauf folgenden Jahr gab es
weitere Investitionen im Bereich
Maschinenformguf3 mit der
Installation einer automatischen
Formanlage und dem Ausbau der
Kernmacherei und Putzerei. Die
Gesamtinvestitionen betrugen zu
diesem Zeitpunkt 10 Mio DM.
1970 stellte die Maschinenfabrik
auf Kunststoff-SpritzgieBmaschi-
nen um. Planung und Vertrieb
lagen in NUrnberg. Es erfolgte die
Umbenennung in ,, DEMAG-Kunst-
stofftechnik GmbH".

Das Konstruktionsbiiro fiir Hitten-
werksanlagen verblieb in JUnke-
rath mit der Firmenbezeichnung
,DEMAG AG — Geschéftsbereich
Metallgewinnung Jiinkerath®.

Die Fertigung der Anlagen wurde
nach DUsseldorf-Benrath verlagert.
Diese organisationstechnisch
bedingten Benennungen fanden
zwar nicht Uberall ungeteilten
Beifall — welcher GieBereifach-
mann 1853t sein Produkt schon
gerne in die N&he von Kunststoff
riicken — den Jinkerather Erfol-
gen standen sie aber nicht im
Wege.

Ein weiteres wichtiges Ereignis
war die Ubernahme der Aktien-
mehrheit bei der DEMAG durch
die Mannesmann AG 1975.

Blickt man 100 Jahre zurlick und
flhrt sich die enge Verbindung zu
den Poensgenschen Réhrenwer-
ken vor Augen, gerét man in
Versuchung, hierin einen Zirkel-
schluB zu sehen, doch waren die
Wege zu verschlungen, um hier
etwa eine historische Linie klar
nachzeichnen zu kdénnen.

Als man 1978 die DEMAG in
,Mannesmann DEMAG AG*
umbenannte, anderte sich noch
einmal das Junkerather Firmen-
schild, das in den vergangenen
20 Jahren schon manche Variante
durchlaufen hatte. Wahrend der
70er Jahre zahlte Jlnkerath noch
etwa 600 Mitarbeiter. Umstellun-
gen wurden erforderlich. Sie
waren bedingt durch die struk-
turelle Schrumpfung der Montan-
industrie. Die Krise schlug natur-
lich auch auf die AusrUster
durch.

1983 schlieBlich wurde die
Produktion von SpritzgieBma-
schinen nach Schwaig bei NUrn-
berg verlegt, womit sich zum
Leidwesen aller betroffenen
Arbeiter und des ganzen Ortes
die Belegschaft um die Halfte
reduzierte.

Die GieBerei blieb bestehen und
entwickelte sich im Laufe der
vergangenen Jahre weiter positiv.
Das entsprach allerdings auch
den Erwartungen der Geschafts-
fihrung, denn der Aufwartstrend
vollzog sich vor dem Hintergrund
von Investitionen in der GroBen-
ordnung von ca. 5 Mio DM, die in
der Hauptsache fiir eine Luft-
impuls-Formanlage, KernschieB-
maschinen mit vorgeschalteter
automatischer Sandaufbereitung
und — auf dem Sektor Umwelt-
schutz — fUr umfangreiche Ent-
staubungs- und Gasreinigungs-
anlagen eingesetzt wurden.
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Ein Rickblick auf die 300-jahrige
Junkerather Eisenverarbeitung
inallihren Formen, die Erinnerung
an die StUrme der Zeit, die das
Werk erduldet und Uberstanden
hat und an manchem Wandel, der
sich im Laufe seiner Geschichte
vollzog, macht verstandlich, dai3
die GieBBer und Hittentechniker
an der Kyll nun auch das Jahr
2000 mit ihrem erwiesenen
Gespur fur Innovation und Quali-
tat optimistisch ansteuern.
Immerhin, eisernes Durchhalte-
vermogen hat bei ihnen Tradition.
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